ELATECH® Polyurethan Zahnriemen
in der Fordertechnik
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Polyurethanriemen fir die Fordertechnik:

Ruckenbeschichtungen

Die einzigartigen chemischen und mechanischen Eigenschaften der ELATECH® Zahnriemen in Verbindung mit einer Vielzahl von
moglichen Ruckenbeschichtungen aus unterschiedlichsten Materialien machen ELATECH® Zahnriemen zu einem universellen
Forderelement fur Transportaufgaben, bei denen eine Bewegungssynchronisation erforderlich ist. Der Konstrukteur hat nahezu unbe-
grenzte Moglichkeiten fur die Realisierung jeder noch so speziellen Aufgabenstellung.

Mindestscheibendurchmesser
Der Mindestscheibendurchmesser kann mit dem Dickenfaktor
C,, der fur jede Ruckenbeschichtung angegeben ist, durch
Multiplikation errechnet werden.

Mindestscheibendurchmesser =
Beschichtungsdicke x Dickenfaktor Cp

Generell gilt: je kleiner der Scheibendurchmesser desto dunner
muB die Beschichtung ausgefuhrt werden.

Die errechneten Durchmesser gelten stets nur fir
Geschwindigkeiten von bis zu 1m/s (60m/min) und bei
Raumtemperatur von ca. 20°C.

Bei Verwendung von kleineren Scheibendurchmessern wenden
Sie sich bitte an unsere Anwendungstechnik.

Antrieb mit Gegenbiegung

ELATECH Polyurethan Zahnriemen sind fur Antriebe mit
Gegenbiegung geeignet. Die Riemenvorspannung ist auf die
Hérte der Ruckenbeschichtung abzustimmen.

Temperaturbestandigkeit

Bei Verwendung einer geeigneten Ruckenbeschichtung kénnen
Guter mit hoher Temperatur geférdert werden. In solchen Faéllen
darf die Temperatur der Riemenzéhne jedoch 80° C nicht dauer-
haft uberschreiten. Die Mindestverwendungstemperatur sollte -
10°C bei allen Materialien keinesfalls unterschreiten. Es ist
jedoch moglich, im Bedarfsfall Sondermaterialien fur
Tieftemperaturanwendungen (z.B. im Kuhlhaus) einzusetzen.
Bitte wenden Sie sich an unsere Anwendungstechnik.

Reibwert

Die Tabellenwerte beziehen sich auf den statischen Reibwert
gegenuber Stahl. Um kleinere Scheibendurchmesser verwenden
zu konnen ist es moglich die Ruckenbeschichtung zu schlitzen
um so eine bessere Biegewilligkeit zu erreichen. Die
Mindestscheibendurchmesser der jeweiligen Riementype sind
jedoch einzuhalten.

Bitte wenden Sie sich an die Anwendungstechnik um Reibwerte
anderer Materialien zu erfahren.
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Farben

Standardfarben wie in den tabellen angegeben konnen sich
andern, ohne das darauf im Einzelfall hingewiesen wird. Sonder-
und Unternehmensfarben sind nach Absprache moglich.

Chemische Bestéandigkeit

Die Tabellenwerte fur die Bestandigkeit gegentuber Ol und
Schmiermitteln sind nur Richtwerte und kodnnen je nach
Konzentration und Temperatur des einwirkenden Stoffes variie-
ren. Im Zweifelsfall sprechen Sie bitte mit unsserer
Anwednungstechnik.

Allgemeines

ELATECH's breite Palette an Beschichtungsmaterialien kann in
vier Gruppen eingeteilt werden: geschaumte/zellige, PVC & PU
Folien, Gummielastomere und Sonderwerkstoffe. Jede dieser
Gruppen weist spezielle Eigenschaften auf, die je nach
Anwendung zu der bestmoglichen Leistung, Qualitat und
Lebensdauer fuhrt. Diese Eigenschaften beinhalten unter-
schiedliche Hartegrade, Z ellstrukturen, Gewebe, Filz- oder
Verbundmaterialien, unterschiedliche Reibwerte, FDA zugelassene
Materialien, Ol- und Fettbestandigkeiten, Abriebbestandigkeiten
sowie Weiterreif3- und VerschleiBfestigkeiten.

Eine solche Vielfalt an Moglichkeiten, in Verbindung mit den her-
vorragenden mechanischen und technischen Eigenschaften des
Herstellverfahrens sowie die Verwendung unterschiedlicher
Nocken und Mitnehmer, Beschichtungmaterialien, Schleif- und
Schneidbearbeitung des fertigen Produktes , die Verwendung
von Wasserstrahlschneidmaschinen fur hoch préazise
Perforationen etc. machen EALTECH's beschichtete Riemen zu
zuverldssigen und Kunden spezifischen Ldsungen in unter-
schiedlichsten Industrien.
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Gewebebeschichtung mit Polyamidgewebe

Das spezielle Polyamidgewebe senkt den Reibungsbeiwert.

Bei Beschichtung der Riemenzéhne ermaglicht eine Reduzierung der Laufgerdusche bei schnell laufenden Antrieben. Das PA-
Gewebe ist weit verbreitet im Bereich der fordertechnischen Anlagen bei gleitender Abtragung (PAZ) und bei Stauférderern (PAR).
Antistatische Polyamidgewebe sind verfugbar.

Reibwerte
PAZ: Polyamid Gewebe auf der Zahnseite
reduziert die Reibung, sorgt fur ruhigeren Riemenlauf ~ * Polyurethan gegen Stahl u=07
PAR: Polyamid Gewebe auf dem Riemenriicken reduziert - Polyamidgewebe gegen Stahl = 0,35

den Reibwert zum Fordergut

PAZ-PAR: Polyamid Gewebe auf Zahn- und Ruckseite

y PA
TZ11 PAZ Standard = i Gewebe Zahnseite

PA

TZz21 PAR Standard /7 Gewebe Riicken
TZ15 PAZ antistatisch g:\f\if:szcahﬁsszﬁe
TZ25 PAR antistatisch i

Gewebe Riicken
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ZELLIG

Polyurethanschdaume sind durch ihre Zellstruktur leicht kompressibel. Durch diese wichtige Eigenschaft sind die Haupteinsatzgebiete:
Etikettiermaschinen, Transport leichter und/oder zerbrechlicher Giter, Glas- und Papierindustrie, Vakuumfoérderer....

Mindestscheibendurchmesser: Standarddicke x Dickenfaktor Cp
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CFX CELLOFLEX PU Schaum gelb - braun - 3-10 +80°C mittel 0,3 nein 16
POR POROL Zellgummi schwarz ca 15 3,5, 8,10,15 +70°C mittel 1,0 nein 6
PY50 SYIGELE PU Schaum | gelb-braun | 50 2345 | 20c| hoch | 04 | nein | 20
50 // 6,8,10
[ Frwe
PY70 P (730ELB / PU Schaum gelb - braun 70 2’63’841'05' +80°C hoch 0,3 nein 18
// 1429
SYL-B SYIIB‘I(_)/_'\VLIJER PUR Elastomer blau - 6,12, 25 +70°C mittel 0,5 nein 12
I’fh.
SYL-V SYLOMER GRUN PUR Elastomer grun - 6,12, 25 +70°C mittel 0,5 nein 14
[’i)llh.
SYL-M SYLOMER BRAUN PUR Elastomer braun - 6,12, 25 +70°C mittel 0,5 nein 15

136




PVC und PU
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PVC hat einen hohen Reibwert und eine gute Besténdigkeit gegentber Sauren. Aufgrund seiner Vielseitigkeit wird PVC in unter-

schiedlichsten Anwendungen der Glas- und Keramikindustrie sowie in Etikettier- und Verpackungsmaschinen eingesetzt.

FDA-Qualitaten erlauben den Einsatz in der Lebensmittelindustrie.

Unter allen Kunststoff- und Gummimaterialien ist Polyurethan das Material mit der besten Abriebbestandigkeit. Polyurethan-Folien unter-
schiedlicher Dicke und Shore Harte als Beschichtungsmaterial auf ELATECH® Zahnriemen, sind die Losung fur vielfaltige Anwendungen
in der Holz-, Keramik- und Glasindustrie. Auf Wunsch kénnen auch Polyurethanbeschichtungen mit FDA-Zulassung geliefert werden.

Mindestscheibendurchmesser: Standarddicke x Dickenfaktor Cp
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FBPU FISCHGRAT PU - PU transparent | 70/ 85 4 +70°C mittel 0,7 nein 18
! ’77, vl
FBPVC FISCHGRAT PVC PVC weil} 65 4 +80°C hoch 0,7 JA 18
PUR70 PUR70 PU transparent 70 2-5 +70°C hoch 0,7 nein 25
PURS85 PURS85 PU transparent 85 2-5 +70°C hoch 0,6 nein 30
17
//f i

PVCW PVC WEIR PVC weil} ca 60 2,3 +90°C hoch 1,0 JA 20
PVCG PVC GRUN PVC grin ca 40 1 +90°C hoch 0,9 nein 40
SG50R SUPERGRIP 50 R Thermoplastisch rot 55 45-12 +80°C mittel 0,9 nein 12
SG60 SUPERGRIP 60 GL PVC grin 60 4,5 +90°C mittel 0,9 nein 12
SG70 SUPERGRIP 70 Y PU gelb 70 4,5 +80°C hoch 0,8 nein 12
MG MINIGRIP PVC PVC grin ca 65 15 +100°C | mittel 0,7 nein 40
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h GUMMI

Es sind viele verschiedene naturliche und synthetische Elastomerbeschichtungen verfiigbar. Wegen des hohen Reibwertes der
Gummiwerkstoffe und ihrer guten Temperaturbestandigkeit werden ELATECH® Polyurethan-Zahnriemen mit Elastomer-
Beschichtungen in verschiedenen Anwendungen der Fordertechnik in der Papier-, Keramik-, Holz- und Glasindustrie sowie in
Etikettier- und Verpackungsmaschinen eingesetzt.

Mindestscheibendurchmesser: Standarddicke x Dickenfaktor Cp
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SG50T SUPERGRIP 50 RT Naturgummi rot 50 45 +80°C gering 1,0 nein 15
; 24-32-48 o ; ;
LTX LINATEX Naturgummi rot ca 40 6.4-80-96 +70°C | gering 11 nein 15
LTR LINATRILE Nitrilgummi orange ca 55 3-6 +110°C | mittel 1,0 nein 20
NBR NITRILE Nitrilgummi schwarz 65 - +110°C hoch 0,7 nein 18
TNX TENAX / ISOGUM Gummi rot 40 2-15 +60°C gering 0,75 nein 15
VTN VITON FKM Elastomer schwarz ca75 2/4 +275°C hoch 0,7 nein 30
; 3-4-5-6-8
RP400 GUMMI GELB Naturgummi gelb ca 35 10-12-15 +65°C gering 1,2 nein 13
- 20-25-30
//
CRX CORREX Para Gummi braun ca 40 6 - 10 +60°C gering 0,6 nein 15
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SPEZIAL

Ruckenbeschichtungen sind in verschiedensten Ausfiihrungen lieferbar, um unterschiedlichste Anforderungen zu erfillen.
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Mindestscheibendurchmesser: Standarddicke x Dickenfaktor Cp
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APL APL Thermoplast purpur 55 35 +60°C hoch 0,7 nein 25
SLC SILICONE Silicon transparent 30 3-10 200°C hoch 1,0 nein 20
SLCF SILICONE FDA Silicon blau 30 3-10 220°C hoch 1,1 JA 20
TG50 TECNOGUM 50 Thermgﬁ::f;:“hes rot ca 50 1-6 +80°C | hoch | 07 | nein | 25
TG70 TECNOGUM 70 Thermgﬁ:ﬁf;:s‘mes rot ca70 1-6 +80°C | hoch | 06 | nein | 30
CHRL CHROME LEATHER Chromleder blau-grau - 3 +80°C hoch 0,8 nein 30
TZ26 TEFLON PAR PTFE Gewebe rot - 0,3 +80°C hoch 0,18 nein -
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