el

h

ELATECH® Polyurethan Zahnriemen mit Mithenmernocken

Auf alle ELATECH® and ELA-flex SD™ Polyurethanzahnriemen kénnen fur Transport-, Handling- und Positionieranwendungen
Mitnehmernocken aufgebracht werden.

Eigenschaften und Hinweise

Biegewilligkeit

Es ist zu beachten, daB die Biegewilligkeit des Riemens durch
die aufgeschweif3ten Mitnehmer beeintrachtigt wird. Daher soll-
te stets die Nocke mit der geringsten Dicke "U" gewahlt werden.

Teilung

Es wird empfohlen die Nockenteilung an die Riementeilung ;
anzupassen. Sie kann auch ein Mehrfaches der Riementeilung |
betragen wodurch die Toleranz der Nockenteilung minimiert ﬁm
wird.
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Position

Die Nockenposition kann gegentiber dem Zahn (1) oder gegenu-
ber einer Zahnluicke (2) liegen. Die beste Biegewilligkeit wird mit
der Position gegenuiber Zahn erreicht.

Toleranzen

Die Toleranz der Aufschwei3position ist +/- 0,5 mm.

Beim SchweiBprozeB bildet sich ein SchweiBwulst von ca. 0,5 -
1 mm an der Kontaktstelle zum Riemenrlcken.

Fig-1 Fig. 2 Diese Wulst kann im Bedarfsfall mechanisch entfernt werden.
Profildicke "U" [mm]
Profil 2 3 5 6 8 10 | 12 | 14 16 20 25 30
Empfohlenen Mindestzéhnezahl z
T5 142014302045 255074060 60 [100] 80 100 - - 2 2
T10 16| 20| 16| 20| 16| 30| 16| 40| 20 | 50 | 25 | 50 | 35 | 60 | 50 | 70 | 80 | 80 | 100 | 100 | 120 | 120
T20 20| 20| 18| 20| 18| 25 | 18| 40 | 18 | 50 | 20 | 50 | 25 | 50 | 30 | 60 | 40 | 60 | 50 | 60 | 70 | 80
AT5 12| 20| 12|30 | 20| 45| 25 | 50 | 40 | 60 | 60 | 100 100 - - 2 2
AT10 18] 2018|2018 3018402050 25|50 3 [60| 50 70| 8 | 80 [ 100 100 120 | 120
AT20 20 20 20| 20| 20| 25| 20| 40 | 20 [ 50 | 20 | 50 | 25 [ 50 | 40 | 40 [ 50 [ 50 | 50 | 60 | 70 | 80 [ 100 [ 100
XL 10 [ 20 [ 10| 30| 20 45 25 | 50 | 40 | 60 | 50 [ 100 | 60 | 100 2 2
L 121612201240 20|50 |30 |60 40| 60 |50 | 70 | 60 | 80 [ 100 100 | - - 2 2
H 14 | 16| 14| 16| 14| 25| 14| 30|20 |50 | 25 |50 | 40 | 60 | 50 | 70 | 80 | 80 | 100 | 100 | 120 | 120
XH 18| 18| 18| 20| 18| 20| 18 | 30 | 18 | 40 | 20 | 50 | 20 | 50 | 25 | 55 | 35 [ 60 | 50 | 60 | 70 | 80
HTD5M 12 | 20| 12| 30| 20| 45 | 25 | 50 | 40 | 60 | 60 | 100 | 80 100 2 2
HTD8M 181818181824 1832|1840 20| 40| 28 | 48 | 40 | 56 | 64 | 64 | 80 | 80 | 100 100
HTD14M | 28 | 28 [ 28 [ 28 [ 28 [ 28 [ 28 | 40 | 28 [ 50 [ 28 [ 50 | 28 [ 50 | 30 [ 60 | 40 | 50 | 50 | 60 [ 100 | 100 [ 110 | 110
STD5M 1220123020 45| 25 |50 [ 40 [ 60 | 60 [ 100 | 80 100
STD8M 181818181824 1832|1840 20| 40| 28 | 48 | 40 | 56 | 64 | 64 | 80 | 80 | 100 100

I— Mindestzéhnezahl bei AufschweiBposition gegentiber Zahnliicke (fig. 2) fur obige Profildicke
Mindestzéhnezahl bei AufschweiBposition gegentiber Zahn (fig. 1) fur obige Profildicke

Bestellangaben
Folgende Angaben werden bei der Bestellung benétigt: Riementyp (Breite, Profil, Teilung, Lange), Riemenzéhnezahl, die Riemen-
und Mitnehmerzeichnung mit der Anzahl und Teilung der bendtigten Profile.

Sonderausfiuhrungen
Auf Wunsch sind Sonderausfuhrungen mit mechanischen Bearbeitungen auf der Zahn- und/oder Riemenriickseite moglich.
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ElaCleats

Laden Sie die gebrauchlichsten Nockenformen als PDF oder CAD

Dateil herunter

Elatech bietet eine groBe Bandbreite von Nocken nach Kundenwunsch fur unterschiedlichste Anwendungen in allen Industrien.
ElaCleats ist ein web-basiertes Werkzeug zur schnellen und sicheren Auswahl aus Standardnocken nach Abmessungen und

Eigenschaften. 2D und 3D Zeichnungen kénnen heruntergeladen werden.

Sie finden die Unterstitzung unter:
www.elatech.com

Immer auf dem neuesten Stand
ELA CLEATS ist online stets auf dem aktuellen Stand

Schnell und einfach
ElaCleats bietet eine einfache Schnellsuchfunktion fur die gebrauchlichsten
Nocken mit einem einfachen Navigationsmenue an.

Ein umfangreiches Programm
ElaCleats bietet eine groBe Bandbreite von Nocken fur Ihre Anwendung
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Hunderte verschiedener Nocken fiur alle Anwendungen sind verfugbar!

ST = rechteckige Formen

é ’ RT = mit gerundeter Oberseite
/ ’ TR = trapezformig oder dreieckig — flache Unterseite, schrage Flanken, nicht immer rechtwinklig

zueinander

' I TT =T - formig, der obere Bereich ist meistens breiter als der Rest

’ \/ AN = abgewinkelte Nocken

‘ ‘ GB = Nocken mit StutzfuBB

v ‘ CR = mit gerundeter oder keilférmiger Einkerbung

o Q CY = zylindrisch abgerundete Nocken

% {\: SP = Sondernocken
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