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Wegen ihres speziellen Aufbaus sind die ELATECH®

Flachriemen die beste Lösung für ein breites Spektrum von
Hebeanwendun-gen. Im Vergleich mit Stahlseilen haben sie sich
als absolut zuverlässig erwiesen und erlauben dabei sehr kom-
pakte und Platz sparende Konstruktionen. Sie sind wartungsfrei
und haben hervorragende dynamische Eigenschaften.

Kompakte und wartungsfreie Antriebe ermöglichen:

• preiswerte Lösungen mit geringer Massenträgheit  
• Energieeinsparungen und damit niedrige laufende Kosten

Um für die verschiedensten Anwendungen stets das optimale
Produkt anzubieten werden ELATECH® Flachriemen in unter-
schiedlichen Dicken mit verschieden starken Zugträgern hergestellt.
Die Scheibendurchmesser sind von der jeweiligen zu übertra-

genden Kraft und vom Riementyp abhängig. Die Katalogwerte
geben die Mindestdurchmesser bei maximaler Belastung an. Für
eine genaue Dimensionierung im konkreten Falle steht unsere
Anwendungstechnik beratend zur Verfügung.
Die Scheiben werden normalerweise zylindrisch mit
Bordscheiben ausgeführt.

Eine sichere Befestigung der Riemenenden ist immer vorzuse-
hen. Einige Möglichkeiten sind hier bildlich dargestellt.

ELATECH® Flachriemen werden mit hoch abriebbeständigem
Polyurethankörper und Zugträgern aus wechselnd S / Z -
gedrehten Stahlcorden gefertigt, was beste dynamische
Eigenschaften gewährleistet. Sie haben hervorragende
Laufeigenschaften, sind leise und sehr laufruhig und haben
eine hohe Lebensdauer.

ELATECH® Flachriemen

Scheiben
Es ist ebenfalls möglich ballige Scheiben als Führungsrollen ein-
zusetzen. Es wird empfohlen die Balligkeit nach ISO R22 oder
DIN 111 auszuführen. Bei Verwendung balliger Umlenkrollen
wird die Zugkraft über die Riemenbreite ungleichmäßig verteilt.
Daher sind die zulässigen Riemenkräfte unbedingt zu beach ten.

Riemenlagerung
Riemen sollen in einer trockenen Umgebung (max. 60% rel.
Luftfeuchtigkeit) bei Temperaturen zwischen +5°C und 35°C
gelagert werden.

Riemenmontage
Für eine korrekte Montage ist es wichtig das die Riemenenden
mittels geeigneter Befestigungselemente sicher befestigt wer-
den. Es wird empfohlen die Befestigungselemente sehr steif und
präzise auszuführen, Die Wellen müssen biegesteif und absolut
parallel sein. Riemen und Scheiben müssen sauber und frei von
Fett und Öl sein und dürfen keine Rückstände irgendwelcher Art
(Schmutz, Späne etc.) enthalten, die die Riemenfunktion beim
Lauf stören können.
Bei satzweiser Verwendung von Riemen sollten Riemen aus dem
selben Fertigungslos mit geringst möglichen Dickentoleranzen
verwendet werden. Der Riementrieb darf nur in Betrieb genom

men werden, wenn alle sicherheitstechnisch erforderlichen
Sicherheitsvorrichtungen der Maschine oder Anlage installiert
sind (die Maschinenrichtlinie der EU ist zu beachten). Die
Riemen sind wartungsfrei, jedoch ist mindestens einmal pro
Jahr, spätestens jedoch nach maximal 2000 Betriebsstunden
eine gründliche Sichtprüfung der Riemen und
Befestigungselemente durchzuführen.

Lebensdauer der Riemen
Aufgrund der sehr vielfältigen Anwendungen und unter
Berücksichtigung der tatsache, daß Riemen nur ein teil eines
äußerst komplexen Gesamtsystems sind, sind die tatsächlichen
Belastungen im Riementrieb nur seltenst präzise vorhersehbar.
Diese Tatsache macht es unmöglich einen verläßlichen Wert für
die Lebensdauer eines Riemens anzugeben. Um ein Optimum
hinsichtlich der Lebensdauer der Riemen zu erreichen empfiehlt
es sich die technischen Spezifikationen des Katalogs bezüglich
der Scheibengeometrie, der Riemenlagerung und der Montage
genau zu beach ten. Sofern alle Spezifikationen des Katalogs
eingehalten werden kann mit einer Anzahl von maximal 3
Millionen Biegewechseln innerhalb von maximal 10 Jahren
gerechnet werden. Dieser Wert wurde unter Laborbedingungen
im Versuch nachgewiesen.

Riementype
[mm] F1 F2 F2,5 F3

a 25 45 50 75

b 40 60 80 125

p 20 20 20 25

s 3 5 5 5

d 15 30 30 50

Schrauben M5 M6 M8 M8

R (Radius) 12 12 12 20

Riemenscheibe
[mm]

F1 F2 F2,5 F3

D 50 60 80 120

Richtlinien für die Riemenbefestigung p

d a

b

s

D Min

R

Es wird empfohlen immer mindestens 2 volle Windungen  auf der Scheibe zu haben.
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