Courroies crantées haute performance
GOODYEAR FALCON GTR

INTRODUCTION

Les courroies crantées de la série FALCON GTR de GOODYEAR sont issues des toutes nouvelles technologies en ce qui con-
cerne le domaine des courroies crantées hautes performances. Ces courroies synchrones sont a 100% compatible avec les
courroies des séries Poly Chain ® GT et GT2 ®, et offrent cependant en raison de la technologie innovatrice plusieurs avanta-
ges:

100% compatible avec les entrainements Poly Chain® existants
Antistaique selon normes ISO 9563

Extraordinaires flexibilité pour une plus grande durée de vie

Ideal aussi pour I'utilistion de petites poulies a haute vitesse

Profil de dent optimisé et dos lisse

L'élastomere HNBR est plus souple que les courroies Polyuréthane
Possible d'employer une roue d'appui sur le dos de la courroie
Domaine de température de - 50°C a + 95°C sans pertes productives
Haute résistance a la traction et faible allongement du a LAramide

+ 4+ + o+ o+

Les courroies FALCON GTR représentent une alternative fiable et économique aux transmissions a chaine ou pour tous en-
tralnements nécessitant une construction plus Iégéere et une réduction des colts. Les transmissions par courroies synchrones
contrairement aux transmissions traditionnelles a chaine, ne nécessitent pas de lubrification, ni de nettoyage et n'ont pas be-
soin d'un réglage de tension, si bien qu'elles permettent généralement un entrainement propre et sans entretien.

Les courroies FALCON GTR n'ont pas été seulement développées dans le seul but de remplacer des entrainements a chaine,
mais également pour surpasser la puissance des transmissions a courroies existantes. En effet, grace au nouveau profil de
denture GTR et son recouvrement spécial de deux couches en tissu nylon, composé d'un mélange d'élastomere haute stabilité
HNBR, ces courroies permettent de transmettre des performances plus élevées.

Dos en élastomere HNBR
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Avantage de la courroie FALCON GTR

Réduction du bruit :

Le profil des dents optimisées assurent a l'entrée et a la sortie un engrénement amélioré de la courroie sur la poulie. Le mélange d'é-
lastoméere HNBR est plus mou et a un meilleur pouvoir d'amortissement que les constructions traditionnelles en Polyuréthane. Elles of-
frent ainsi une transmission plus harmonieuse et moins bruyante. Il en résulte, que la transmission FALCON GTR est tres silencieuse
et par conséquence réduit de maniére audible le bruit en milieu industriel.

Les tests de laboratoire prouvent que les nouvelles courroies synchrone FALCON GTR réduisent les émissions de bruit d'environ 3
dBA pour une puissance égal, par rapport a des courroies en polyuréthane. Cela correspond sur une échelle logarithmique, a une di-
minution du volume sonore de 50%. Les courroies FALCON GTR peuvent ainsi s'utiliser dans un grand nombre d'application ou le bruit
est un facteur déterminant.

Comparaison entre FALCON GTR & Poly Chain® GT2®

Bruit en marche

Tension de la courroie 450 N

80,00

= 8MGT-1280-21 PCGT2 #1
= 8MGT-1280-21 PCGTZ #2
O 8GTR-1280-21 #1
O 8GTR-1280-21 #2

75,00 +

Niveau de Bruit (dB)

70,00 +

60,00

1500
Nombre de tours min-!

Matériaux de qualité

Les dents ainsi que le dos de la courroie se composent d'un
mélange d'élastomére HNBR qui confére une excellente stabi-
lité a I'égard des produits comme les huiles, les lubrifiants indu-
striels ainsi que les produits chimiques. D'autre part les cour-
roies gardent leurs pleines performances dans une ambiance de
température comprise entre -50°C a +95°C. Le dos de courroie
est lisse et ne présente aucunes stries latérales.

Les dents de la courroie sont recouvertes de deux couches spé-
ciales en tissu Polyamide, et appliqué avec le nouveau dévelop-
pement HDPE. De cette maniere l'usure de la courroie et le frot-
tement entre la poulie et la courroie sont réduits au minimum.
Les cébles de traction en fil d'Aramide haute résistance sont
traités avec une procédure spéciale, de sorte que les fila-
ments sont homogénes a 100% avec l'élastomeére.Le résultat
est une flexion extraordinaire due aux cables Aramide, tout en
gardant une trés haute résistance a la traction et un faible allon-
gement.

Les courroies FALCON GTR sont antistaique selon la norme ISO 9563:
Belt drives - Electrical conductivity of antistatic Synchronous belts - Characteristics and Test method
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Programme de livraison

Le programme de livraison FALCON GTR est en priorité livrable dans les largeurs standards. Sur demande, il est possible aussi
de livrer des largeurs spéciales ou selon les souhaits des clients.

Programme ivrable: Pas GTR 8M Programme ivrable: Pas GTR 14M

Langews standasd: 12 / 21 / 36 f 62 mm Lasgews standand: 20 / 37 / 68 1 90 / 125 mm

Ml!ll’[ml‘f‘*]bre de dentsLnngluI[mn||Nbre de dentalLutgu:[m]‘Nbre de dentshmgur[ml‘h]bre de dents
) 80 1792 224 T 71 2240 160
720 90 Z000 250 1120 80 Z380 170
L) 100 2240 280 11940 85 2520 180
9% 112 Z400 300 1260 80 266l 190
1M 125 2520 315 144 100 2800 200
1120 140 2840 355 1508 112 F136 224
1200 150 F200 400 1750 125 I3 236
1280 160 J000 450 18540 135 F500 250
1440 180 LAl 500 1960 140 3920 280
164 200 AR 560 Z 10 150 4410 315

Tension des courroies

La tension correcte de la courroie est importante pour un fonctionnement parfait de la transmission. Le tableau suivant indi-
que pour cela les valeurs indicatives. Lors d'un dimensionnement de courroie exact la tension nécessaire est déterminée
précisément et peut étre ajusté rapidement et simplement avec I'appareil de mesure TEN SIT®.

Tension de la courroie [N]
avec appared de test TEN SIT®
Type de comms 0-100 i 101-1000 min” > 1000 min” Pois e mke
NOUVH LE UTILISE NOUVH LE UTILISE NOUVH LE UTILISE {ghmeler)
8GTR 12 52 598 m 505 637 413 58
8GIR 1 1613 1046 1364 4 115 77, 1012
8GTR 36 2765 174 2138 1516 1911 1239 174.1
5 |8GIRA2 4762 3069 A7 2611 Er ]l PIES 300.6
S [MGR2A 2769 179 2U2 1520 12 1362 1592
X |MGR¥ 5123 1% 4133 2813 1938 26556 2932
HGIR 63 16 6113 7964 5169 738 4597 538.7
4GTR % 12462 61190 10540 6841 9580 6217 28
UGIR12%5 | 1731 1237 14639 85(12 13305 8634 8911
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Tableau des puissances pour les courroies crantées
FALCON GTR avec pas de 8 mm

Puissance fransmissible en kW pouwr les coumoies Falcon GTR, pas 8 mm, largeuwr 12 mm

Mombre de denis de b poube; Valews de puissance valables pmr ka plus pelile poule de Tenirainement

L

2 B ®_ W I MM B W 40 42 45 48 S0 53 5% 60 B K M 5 B0

0 010 011 012 013 013 014 015 016 017 018 019 0 021 0.2 023 024 0% 027 028 030
014 015 017 019 02 021 02 024 025 02% 028 030 03 033 03M 037 038 041 043 045 047
021 024 026 028 030 032 03HM 036 03 040 042 045 047 050 052 056 058 062 065 068 072
030 034 038 041 043 046 049 052 054 057 061 065 O&F 071 075 08) 084 08 093 097 10

03 044 049 053 056 060 063 067 OFD 074 OF9 084 087 092 097 10 11 1.1 1.2 13 13
047 053 060 064 068 073 077 081 08 09 09 10 11 11 1.2 13 13 14 15 15 16
054 061 069 074 079 084 089 093 098 10 1.1 1.2 1.2 13 14 14 15 16 1r 1.8 19

36 41 46 49 52 56 5% 62 6H5 6% F3 JF8 @81 86 90 %6 1MW0 1 11 12 12
42 48 54 58 62 65 6% TF3 ¥¥ 81 86 92 %5 1M1 1 11 12 12 13 13 14
49 536 63 68 F2 TF7 81 86 90 94 10 11 m 12 12 13 " 4 15 16 16
60 w8 F7Y 82 88 93 99 10 11 1 12 13 i 14 15 16 17 17 18 19 20

66 F5 B4 90 96 10 1 1 12 13 13 14 15 16 16 17 18 19 20 21 pirid
80 91 10 1 12 12 13 14 15 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 25
90 10 12 12 13 14 15 16 16 1w 18 19 20 Fql 2 24 24 F. 2r 28 )
10 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 2 23 24 25 27 28 29 30 3 32

12 14 15 16 17 18 20 21 s 23 24 25 2% P} 9 30 3 33 34 35 36
13 15 17 18 19 20 Py | 23 24 25 25 i} 9 30 31 33 34 35 37 37 38
14 16 18 2D Py | x2 23 25 2 27 o 30 31 33 34 35 37 38 39 40

17 19 rig | 23 24 25 27 i) 30 31 33 34 35 37 38 40 40
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Les valews mscrles en gis poar les vilesses élewies exagent des poulles spéciales en mahéres de haute qualile 1

Puissance transmissible en kW pour les courroies Falcon GTR, pas 8 mm, largeur 21 mm

MHombee de dents de la poube; Valews de pussance valables por la plus pelile poule de Fenlrainement

mn’' | 72 25 28 30 32 34 36 38 40 42 45 48 30 a3 36 60 63 [T Fa 3 80
15( 015 017 019 021 022 023 025 026 028 029 031 033 0.3 036 038 041 043 045 047 050 053
25(024 027 03 033 035 037 039 041 043 046 049 052 05 057 060 064 O06F 071 075 078 083
40/ 036 041 046 050 053 056 OG0 063 066 06 074 O3 082 087 092 09 10 11 11 12 13
6D 052 059 066 071 076 081 085 090 09 100 11 1.1 12 12 13 14 15 15 16 17 18
80067 076 08 092 09 10 11 12 12 13 14 15 15 16 17 18 19 20 21 22 23
i00| 082 093 10 11 12 13 13 14 15 16 1Ff 18 19 20 21 22 23 24 26 27 28
17|04 11 12 13 14 15 15 16 1¥ 18 19 21 21 23 24 25 27 28 29 31 32
20 15 17y 19 21 22 24 25 26 28 2% 31 33 34 36 38 41 43 45 47 4% 52
233 17 200 22 24 25 27 2% 30 32 33 36 38 39 42 44 47 4% 51 54 57 60
3o 22 25 28 30 32 34 36 38 A0 42 44 A7 A% 52 55 58 61 64 68 71 T4
B0 25 28 32 34 36 39 41 43 A5 48 51 54 56 60 63 67 FO TA F¥ 81 85

400 28 32 36 38 41 43 46 49 51 54 57 61 63 67 71 75 79 83 &7 91 96
30 34 39 44 A7 50 53 56 59 62 65 TFO TF4 TF¥ 82 86 91 96 10 11 1 12
575 39 44 49 53 56 &0 63 &F FO TF4 T9 84 87 92 97 10 1 1 12 12 13
G600 40 46 51 55 59 62 &6 TFO F3I FYrY 82 87 91 96 10 11 1 12 12 13 14
60 45 52 58 62 &6 FO0 F5H 79 83 87 93 99 10 1 1 12 13 13 1 15 15
20| 47 54 60 64 62 ¥3 FF 82 856 90 956 103 M 1 12 13 13 4 15 3 16
800 52 59 66 F1 ¥5 80 85 90 94 99 1 11 12 12 13 Lol 14 15 16 17 17
900 5F &5 F3 [F8 84 8% 94 99 10 1 12 12 13 14 14 15 16 17 18 1B 19
%0 61 K9 F7 83 89 94 100 105 1 12 12 13 14 o) 15 16 p [ 18 12 12 20

00 63 71 3d0 86 92 938 10 1 11 12 13 14 1 15 16 17 1B 1B 19 20 P |

12000 74 84 %4 101 N1 11 12 13 13 14 15 16 LI 18 18 20 Fia | 22 23 24 25

1440| 86 10 m 12 13 13 1 15 16 L 18 19 20 Fal n 3 24 5 F. 0 i) n

1800| 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 P | 23 24 25 25 i) 2 n 32 i3 35

2000 12 13 15 16 17 18 19 20 Py | 2 23 25 25 r s 30 32 i3 35 k.0 38

2500 14 16 18 19 20 x2 23 24 25 27 Pl i} 30 k| i3 35 37 i 4D 42 43 45

2480| 16 18 20 s 3 24 F. T o) 30 32 34 35 3r 3 41 43 45 a4F A8 30

300| 18 Py | 23 25 27 28 30 n 33 35 3r 39 A 43 45 47 49 51 53 55 57

4000 21 24 27 29 30 32 3 36 E i) L 42 44 46 48 50 53 55 57 59 61 63

4500 23 26 29 32 E E.D E 40 41 43 46 49 50 53 55 58 60 62 54 66 67

3000 25 Pt} 2 E Ir EL 41 43 45 47 50 53 54 57 59 62 64 66 68 69 L]

G000| 30 3 ETd 40 42 45 47 50 52 54 57 60 62 64 67 69 71 L] 1] 1] ]

Tooo| 34 E. i) 42 45 48 50 53 55 58 60 63 66 68 70 /] 1] ] /] 1] ] ]

Les valews mscrles en gis poar les vilesses élewies exagent des poulles spéciales en mahéres de haute qualile 1
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Tableau des puissances pour les courroies crantées
FALCON GTR avec pas de 8 mm

Puissance fransmissible en kW powr les courroles Falcon GTR, pas 8§ mm, langeur 36 mm

Mombie de denis de la poule; Valews de pessance valables poar La plus pelite poulie de Tenirainement

mm' | 22 2 28 30 32 34 36 3B 40 42 45 48 50 a3 36 60 B3 &7 1 [ i)

035 03 040 042 045 047 050 053 056 059 062 065 OTFD OF3 OF7 081 085 090
05 060 063 OKF 071 075 078 084 089 093 098 10 11 12 12 13 13 14
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0rs
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. 15 16 17 18 19 20 21 22 24 25 26 28 29 31 32 34 36 38 40
10 14 16 18 1% 21 22 23 24 26 27 2% 31 32 34 35 38 40 42 44 46 48
177 16 18 21 22 24 25 27 28 29 31 33 35 37 3% 41 A3 45 48 50 53 456
200 26 30 33 36 38 40 43 45 47 S50 53F 57 5% &2 &6 O F¥I F7 81 85 89
233 30 34 38 41 43 A6 4% 52 54 57 61 65 &F T1 f5 80 84 88 93 97 10
30 37 42 48 51 54 58 61 &5 68 71 TF6 81 &84 8% %4 100 10 1 12 12 13
350 43 49 54 58 62 &6 TFO T4 T8 82 87 93 97 10 1 11 12 13 13 1 15
400 A8 55 &1 66 TFO ¥5 79 83 88 92 98 10 11 11 12 13 13 14 15 16 16
30 H8% 67 F5 80 85 91 96 10 1 11 12 13 13 Lo 15 16 16 17 18 19 20
373 66 T5H 84 91 9T 10 11 1 12 13 1 14 15 16 17 18 19 2D 20 2
60 9 T8 B8 94 10 1 11 12 13 13 14 15 16 16 17 18 19 20 21 2 23
690 78 88 99 11 1 12 13 13 14 15 16 17 18 19 2D ry | 2 23 24 25 25
20| 81 2 10 1 12 13 13 " 15 15 1w 18 18 12 20 2 23 24 25 26 r
800 88 10 11 12 13 14 15 15 16 17 18 19 20 Pig | e 24 25 26 27 2 30
900 98 1 13 13 14 15 16 17 18 19 20 P | 2 23 25 26 27 9 30 2 i3
960 104 12 13 14 15 16 17 18 19 20 Fy 23 24 25 F. ] 2B 2 n 32 i3 35
1000, 11 12 14 15 16 17 18 19 20 Faql 22 23 24 26 27 Pt} 30 32 i3 E 36
12000 13 14 16 17 18 20 21 2 23 24 26 27 Pt} 30 32 34 35 3r 39 A 42
1440 15 ir 19 0 2 3 24 F. T il 30 32 i3 35 3r 3 41 43 45 47 49
1800, 18 21 23 25 26 28 30 n 3 M ETd E ) 41 43 45 48 50 52 55 ETd o]
2000, 20 2 25 27 o n 32 3 36 k) Al 43 44 A7 49 52 54 ET§ &0 62 65
25000 24 2r n 3 E ar E. 41 44 46 49 52 B ET4 29 63 b 69 2 74 Fi)
80| 27 n 35 37 40 42 a4 Er 49 B | 5 58 60 B4 [T Fil 3 Ir 80 a3 86
300 31 E, ] 40 43 46 48 51 M &7 59 &7 o) i3 Fil] 81 ] 8r " 94 a7
4000, 36 41 46 49 52 55 59 65 &8 T2 Fi Fi 83 8r 9 94 98 102 105 108
4500, 40 45 51 54 58 61 64 (2] 1 74 Fi 83 86 S 94 99 103 106 110 112 115
5000 43 49 55 59 63 &7 Fil 74 T 81 86 90 93 98 102 106 110 113 116 119 L]
6000 51 57 b4 [T 3 T 81 85 89 92 98 103 106 110 114 119 121 ] 1] ] ]
FooD| 57 85 2 i g2 86 91 95 99 103 108 113 116 120 L] 1] ] ] 1] 1] ]

Les valews mscrles en gns por les wlesses elevwies exogent des poulles spéciales en mahéres de haute qualile 1

Puissance transmissible en kW pour les courroies Falcon GTR, pas 8 mm, largeur 62 nnm

Nomive de dends de la poule; Valewrs de passance valables por [a plus pelile poulie de FTenlrainement

mn-1| 22 25 28 30 32 34 36 38 40 42 4% 48 50 a3 56 60 B3 [T Fa | [ 80
15 045 051 055 061 065 069 073 077 081 08 091 097 10 11 11 12 13 13 14 15 16
25 070 08 09 09% 10 11 12 12 13 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24
400 11 12 14 15 16 17 18 19 20 20 22 23 24 26 27 29 30 32 34 35 37
GO 15 17 200 21 22 24 25 27 28 29 31 34 35 37 39 41 43 46 48 50 53
8 20 23 25 27 29 31 33 34 36 38 41 43 45 48 50 53 56 59 62 &5 68
100 24 28 31 33 35 38 40 42 44 46 50 53 55 58 61 b5 68 72 76 79 83
17 28 32 36 38 41 43 46 48 51 53 57 61 B3 &7 7F0 7F5 T8 83 87 %1 96
20 45 51 57 H1 65 TFOD 74 T8 82 86 92 98 10 1 1 12 13 13 114 15 15
233 51 58 &5 TF0 F5 80 84 B89 94 98 1 1 12 12 13 14 1 15 16 17 18
30 4 T3 82 88 94 1W0 1 1 12 12 13 14 15 15 16 17 18 19 20 21 s
30 73 84 94 10 1 1 12 13 13 14 15 16 17 18 19 20 21 s 23 24 25
400 83 94 11 11 12 13 14 14 15 16 17 18 19 20 21 x» 23 24 26 27 8
500 10 1 13 14 15 16 17 17 18 19 21 x» 23 24 25 27 28 30 kil i3 3
575 11 13 15 16 17 18 19 20 Pt | prd 23 25 26 27 el kil 32 3 35 37 K
60D| 12 13 15 16 17 18 19 21 » 23 24 25 27 28 30 32 i3 35 37 38 Al
90| 13 15 17 18 20 P prd 23 24 2h 27 ) 30 Erd 34 36 3r E ) 41 43 45
20, 14 16 18 19 20 2 23 24 25 27 28 30 n 3 35 3r 3 41 43 45 AF
800 15 17 19 21 2 24 25 25 B ) Ej i3 35 36 38 41 43 45 A7 49 52
90| 17 19 » 23 25 26 28 o Eil 32 E . 37 3B A 43 45 A7 50 52 L~ | 57
90 18 20 3 24 26 28 2 k1] i3 34 37 ko) 40 43 45 48 50 53 55 58 60
1000, 19 21 24 25 2r » 30 32 34 35 38 AD 42 44 AT 50 52 04 57 B0
12000 22 25 B 30 32 3 36 E_ AD 42 45 AT 49 52 55 58 61 b4 &7 o 3
1440 26 o) i3 35 3r 40 42 44 AT 49 52 55 58 61 bl [~ Fail [ 78 ig | 85
18000 31 35 4D 42 45 48 51 54 57 59 6T Fil) 74 ir 82 86 50 o 9% 13
2000 34 ) 43 a7 50 53 56 59 65 9 74 T 81 85 S 94 Y 103 107 112
25000 41 A7 53 56 (o] [~ ] &8 71 Fi Fi 84 89 93 97 12 18 113 118 124 128 134
2680 A7 53 60 [ 68 2 6 81 85 89 9% 100 104 110 115 122 127 133 133 143 19
300 54 61 59 74 i) 83 &8 93 97 12 19 115 119 125 13 139 144 151 156 162 167
4000, &2 T Fi) 84 Si) % 1M 16 111 116 124 131 136 143 149 15F 163 165 175 180 185
45000 &8 KL 87 93 M 1h 111 11F 12 128 136 144 149 15 163 171 177 183 183 194 198

5000 75 85 9% 12 18 115 121 12F 133 139 MF 156 161 168 175 183 183 195 201 205 L]

6000, 87 99 110 118 125 132 13 146 153 158 168 177 182 150 196 204 209 1] 1] 1] 1]

oo, %9 112 125 133 141 149 156 163 170 177 186 185 200 207 [I] 1] 1] 1] 1] 1] 1]

Les valewrs mscrles en gnis pn les wlesses élewes exigent des poulbes spéciales en mahiéres de haole qualibé 1
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Tableau des puissances pour les courroies crantées
FALCON GTR avec pas 14 mm

Puissance transmissible en kW pour les courroies Falcon GTR, pas 14 mm, largeur 20 mm

Nombre de dents de la poule; Valews de puissance valable por La plus pefite poulie de lenirainement

P
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(1=
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(=)
w

162 168 175 181 187 1M 200 2% 212 218 224
179 186 193 20 207 213 220 227 233 240 246 253 259 278
19 203 210 218 225 232 239 246 253 260 267 273 280 299
226 234 242 250 258 266 273 281 288
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P ralra
[Ta s 7] L)
[T e
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(53]
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mni| 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 36 39 A0 43 45 4B 50 53 % 6063 677175 60
15/ 051 053 055 05/ 059 061 063 065 067 069 071 073 075 081 086 092 0% 10 11 12 12 13 14 15 15
25082 085 086 091 095 10 10 10 11 11 11 12 12 13 14 15 15 16 17 19 20 21 22 23 25
40/ 13 13 14 14 15 15 16 16 17 17 18 18 19 20 21 23 24 25 27 29 31 32 34 36 39
60 18 19 20 21 21 22 23 24 24 25 26 27 27 30 31 33 35 37 39 42 45 AT 50 53 58
80 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 39 41 44 46 49 51 55 58 62 66 69 74
100/ 30 31 32 33 34 36 37 38 39 40 42 43 44 48 50 54 56 60 63 68 72 76 81 85 91
17| 34 36 37 38 40 41 42 44 45 A7 A8 49 51 55 58 62 65 69 73 79 83 88 94 99 10
20| 56 59 61 63 65 6B 70 72 74 T7 79 81 84 91 95 W 1111 1?2 13 M 1B 1B 16 17
73 66 67 70 73 75 78 81 83 86 B89 91 94 97 MW 1 12 12 13 W 1 1 17 18 19 20
30/82 85 89 92 95 W W M M 1 12 12 12 13 ¥ 1B % 17 1B 19 N N B AU X
|95 W W 11 1M 1M 12 12 13 13 13 ¥ ¥ 15 % 7 18 19 N P BB XK H N
00 11 1 12 12 12 13 13 ¥ ¥ 15 15 16 16 17 18 N N P B K% ¥ B N N B
50 13 ¥ ¥ 1 1B 16 16 17 17 18 19 19 20 21 2 24 25 2 28 31 3 34 36 3 41
555/ 15 16 16 17 17 18 19 19 20 N N P BN M XK H A W P 3B H W M 43 45
60| 15 16 17 17 18 19 19 20 21 21 2 23 23 2% 2 B W ¥ M 36 3B 41 43 45 48
6% 18 18 19 A M M » 23 24 24 K X K ¥ 30 P W 3 3B 41 43 4 49 51 5
70 18 19 AW AN A 2 23 M M » X% XN 78 30 31 34 I 3B 40 43 45 48 W B W
80| 20 21 2 23 24 24 2% 2% A 2 29 30 30 33 3% I I9 41 44 47 50 53 56 59 62
900 23 24 2% 2% 2% 7 2B 2 30 M I I 34 37 39 41 43 46 49 53 55 59 6 70
90| 24 25 % 4 28 29 W 3 32 33 34 35 3 39 4 A 4 49 5 5% 5 & _66__m T
1000 25 2 27 28 2 30 31 I 33 34 3% 36 3 40 43 46 48 51 54 58 61 6 69 72 17
12000 3 31 3 33 34 36 I 3B 39 40 42 43 44 48 S 54 5 60 64 6 T2 7 B @ W
W40l 35 36 3B 39 41 42 A 45 46 4B 49 51 2 S5 W 64 6 T 15 & 8 W 9 10 106
1800| 43 45 46 48 50 52 53 55 57 59 60 64 6 73 T8 87 %2 9 W3 110 116 122 128
2000 47 49 51 53 5 5/ 5 61 63 6 66 68 1 76 80 B 9 9% 11 108 113 120 127 133 140
2000 58 60 6 6 6 72 T 76 79 81 84 8 93 97 14 W9 16 122 131 137 145 152 153 166
70| 66 68 7 T 76 19 81 84 & 89 9% 9 97 105 10 118 123 130 137 146 153 161 169
am0| 76 79 8 88 91 94 97 1M 13 106 W9 112 121 126 135 140 148 156 166 173
4000 91 94 98 1M 15 W8 111 115 118 121 125 128 137 144 153 159 167
a500| 97 1M 14 W08 112 115 119 122 126 130 133 137 140 150 157 166
50000 106 110 114 118 121 125 129 133 137 140 144 148 151 162
GO00| 122 127 131 135 139 144 148 152 156

Les valews nscrilent en guis powr les vilesses élevies exigent des poulles spéciales en maliéres de haules qualités |
Puissance transmissible en kW pour les courroies Falcon GTR, pas 14 mm, largeur 37 mm
Nombre de denis de ka poube, Valews de piissance valable pow ks plus peliie poube de Tendrainement

mn'| 28 29 W 3 32 33 3 35 36 37 3B 39 40 43 45 48 S50 53 % 60 63 67 7175 @0
15094 0% 10 11 11 11 12 12 12 13 13 14 14 15 16 17 18 19 20 21 23 24 25 27 29
(15 16 16 17 18 18 19 19 20 21 21 22 22 24 25 27 29 30 32 35 36 39 41 43 46
40 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 38 39 42 44 A7 50 54 56 60 64 &7 71
60| 34 35 37 38 39 41 42 44 45 46 48 49 51 55 58 62 65 69 73 78 82 B8 93 98 10
80| 44 46 48 50 52 53 55 57 59 61 62 64 66 72 75 81 84 90 95 W 1 1 12 13 1
100/ 55 57 59 61 63 66 8 70 72 75 77 79 81 88 93 99 W 11 12 13 13 ¥ 1B 16 17
17/ 63 66 68 71 73 76 79 81 84 86 89 91 94 W M M 12 13 ¥ 1 1 1% W 1B 19
o W M M 12 1?2 1B 13 13 M W 15 15 15 T W 19 N N » M K H W W R
(12 12 13 13 ¥ W 15 15 1% 1% 17 17 18 19 20 2 2B 24 % 2B A 31 B 3B I
3015 16 16 17 18 1B 19 19 N 2 N P 3 M ¥ B A N B 3B F W 42 44 44
3| 17 1B 19 A W N P P AR MW K B XK M 3N P W H 3B 4 43 45 48 51 W
W AN N N P B M X% KB X% X M M W P M 3k M 4 43 46 4B 51 54 57 Gl
500 24 2 2% 27 28 29 3 31 32 33 34 35 36 39 41 44 46 50 53 57 59 63 61 11 715
575/ 28 2 30 31 I I M 3% 37 3B I 40 41 45 47 51 53 56 6 64 68 T2 7 80 8
600] 29 30 31 3 I 35 36 37 3B I8 41 42 43 47 49 53 55 59 6 ™ 75 79 84 89
69| 33 34 35 ¥ B 39 41 42 44 45 46 48 49 53 56 6D 67 71 7 80 8 W % 1
720 34 3% 37 38 40 41 42 44 45 47 48 W 51 5 58 65 69 74 79 83 89 W™ 9. 105
800| 33 39 41 42 44 45 47 48 S50 51 53 55 56 61 64 6 72 T 81 8 © W 103 W9 116
900 42 44 45 A7 49 S0 52 54 56 5 59 61 63 68 71 ¥ 80 8 W 9% W2 W9 115 121 129
90| 45 46 48 S0 52 S % 57 59 6 63 65 67?2 T #8185 9 % 13 109 16 12 19 13%
1000 46 48 &0 52 54 56 58 59 61 % 6/ 6 75 79 8 88 W™ 10 W/ 113 120 127 134 W2
1200 55 & 59 61 64 6 6 M 73 7 77 T 9 93 W0 14 111 M8 17 133 42 150 158 167
M| 65 6 70 73 75 T8 81 83 8 89 M W4 97 105 10 118 123 1M 139 150 157 167 176 185 1%
1800 79 83 85 89 92 95 99 W2 105 109 M2 15 118 178 135 W4 151 161 170 182 191 A3 214 25 237
200 87 91 9 % 12 15 W9 112 116 119 123 127 130 141 #8159 166 176 187 20 21 222 234 246 259
2000 W7 111 116 120 124 129 133 137 142 M6 150 155 159 172 180 193 A1 214 2% 242 253 267 281 293 308
7012 1% 131 136 M1 M6 151 155 160 165 170 175 180 194 M3 227 241 254 271 283 298 312
00| 141 M6 152 157 163 169 174 180 185 191 1% 289 307 320
4000
4500
5000
6000

Les valews mscrlent en guis powr les vilesses élewies exigent des poules spéciales en mabiéres de haules qualités |
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Tableau des puissances pour les courroies crantées
FALCON GTR avec pas de 14 mm

Puissance fransmissible en kW pour les courroies Falcon GTR, pas 14 mm, largeur 68 mm

Nombre de denis de la poulie; Valews de

puissance valable powr Ia plus pelile poube de Tenirainement
39 40 43 45 48 S0 53 5

mni| 28 29 30 3 32 33 34 35 36 37 38 60 63 6 T 75 8
15 17 18 19 19 20 21 21 22 23 23 24 25 26 28 29 31 33 35 37 40 42 44 47 49 53
2528 29 30 31 32 33 34 36 37 38 39 40 41 45 47 50 52 56 59 64 67 71 75 80 85
40| 43 45 46 48 50 52 53 55 57 58 60 62 64 69 72 T8 81 87 92 99 W 1 12 12 13
60| 63 65 68 70 73 75 78 80 83 85 88 90 93 W 1 1 12 13 13 ¥ 15 1 W 1B 19
80 82 85 88 92 95 98 MW 1 11 11 1 12 12 13 14 1 1 17 18 18 20 21 2 24 XK
00 0 W 1M 1 12 12 12 13 13 ¥ ¥ 1B 15 16 17 18 19 W 2 23 M X% H M A
7 12 12 13 13 13 ¥ # 15 15 16 16 17 17 19 20 M 2 24 25 3 2 I} I U 3
0019 A M N B B M K XK X ¥ B B M P H B W™ A1 M AT S 52 5
2 B M B % % N B 2 W N P W 3% I A 42 45 47T 51 M 5 61 6 68
0 28 29 3 3 P 3B 3B 3/ 3IF 3B W 4D 4?2 45 47 51 53 57 60 65 68 T2 7T M 8
/0| 32 [ J/ 36 I ™ A0 41 43 44 45 47 48 52 55 59 61 65 M 75 78 # 8 93 9
4000 36 38 3 41 42 44 45 47 48 50 51 53 5 89 66 69 74 7B 84 8 9% 100 105 112
500 45 47 48 50 52 54 5 &7 59 61 63 65 &6f 72 16 % 9 9% 14 19 116 123 130 138
55 51 53 5 &7 9 6 63 6 6 T 72 T 76 8 93 W 14 110 118 124 132 M0 148 157
GO0| 53 5 57 59 62 64 66 68 0 T2 7R 77T 79 86 G 97 1M 18 14 123 129 13 146 154 163
6% 60 63 6 68 70 73 75 7B 80 & 8 8 9 9% 103 10 115 123 130 14D M7 157 166 175 18
T 63 6 68 70 I3 7 718 81 8 8 £ 9 W 102 107 115 120 128 135 M6 153 163 173 182 193
00| 69 T2 75 78 80 8 8 89 9 9 97 100 103 112 118 1% 132 441 49 161 169 180 190 200 212
00| 77 80 83 8 90 9 9% 99 102 106 19 112 115 125 1M 441 147 157 166 179 188 200 212 236
90| 82 85 88 92 95 9% 102 105 109 112 15 119 12 132 139 150 15% 167 177 190 200 22 25 231 21
1000 85 8 92 9% W 102 16 19 113 116 120 123 127 138 W5 155 162 173 183 197 207 221 233 246 260
12000 11 105 109 113 117 121 125 129 133 138 142 46 150 163 171 184 192 2M 217 233 245 260 275 290 307
40| 119 124 129 133 138 M3 M8 153 158 163 168 173 177 192 202 A7 227 241 25 275 289 37 3M 341 360
1800 146 152 158 164 170 176 181 187 193 199 205 211 218 236 M8 266 277 295 HM? 33/ 3I/2 I3 I 413 436
2000] 161 167 174 180 187 193 200 206 213 219 226 233 2319 259 272 292 305 324 33 368 385 409 431 451 475
2500 197 205 M2 20 228 23 M4 252 260 6B 276 24 292 M6 M /5 IO I 445 444 465 491 516 539 565
2880 223 232 M1 20 259 268 2T 286 295 34 M3 3M 330 I 34 400 417 442 467 498 520 548 574
00| 259 269 279 289 300 310 320 330 3D 350 360 370 380 410 430 459 477 505 531 564 588
4000) 298 310 321 333 344 356 367 378 390 401 412 423 435 467 489 520 540 569
4500) 330 342 385 36T 380 392 404 416 429 441 453 464 476 511 533 565
5000| 360 373 336 400 413 426 439 452 465 478 490 502 515 550
GOOD| 416 430 445 460 474 485 502 516 529

Les valewrs mscilent en guis por les vilesses élevées exagent des poulles spéciales en mabiéres de hautes qualités |
Puissance fransmissible en kW powr les courroies Falcon GTR, pas 14 mm, largeur 90 mm
Nombxe de denis de la poulie; Valews de puissance valable powr Ia phus pelile poulie de lenirainement

mni| 28 29 30 3 32 33 3 35 36 37 38 38 40 43 45 48 0 53 5% 60 63 6 M 15 80
15| 23 24 25 26 27 27 28 29 30 31 32 33 34 37 38 41 43 456 49 52 55 59 62 65 69
2537 38 40 41 43 44 A6 47 48 50 51 53 54 59 62 66 69 74 78 84 89 94 W 1 1
40 57 59 61 64 66 68 70 73 75 77 80 82 84 91 95 W M 1 12 1 ¥ 1B 15 %6 17
G0 83 86 89 93 96 99 W M 1 11 1 £ 1 13 ¥ 5 1% 7 18 189 W M B MU K
8l 1 11 12 1 13 13 13 ¥ ¥ 1 1 1 16 17 18 20 21 2 23 25 2 28 30 3 33
100 3 ¥ ¥ 15 15 16 17 17 18 18 19 19 20 21 23 M % F MW N T M 3H W M
M7 15 16 17 17 18 18 19 20 20 M 2 2 B % % B M 3 I3 I 3T 4 42 4 47
20025 2% 27 2B MW W M P M B B 3T W M 43 4 48 51 54 59 62 66 69 73 7B
233 2 3 32 33 M 3/ 36 37T 3 40 41 42 43 47 50 53 5 59 63 68 71 76 80 84 W
300 37 3 40 41 43 44 46 47T 49 50 52 53 5 60 63 67 0 75 79 8 W % 1M 17 113
350 43 44 46 48 49 51 53 55 5 58 6D 63 B 72 T8 81 8 %2 9 1M 110 17 123 1H
400) 48 50 52 54 56 58 6D M4 6 68 T T2 78 8 8 % W 1M 112 117 125 132 140 M8
500 59 62 o4 66 69 71 74 76 7 81 83 8 88 9% 1M 108 113 120 128 137 145 154 163 172 182
575 67 T 73 76 7B 81 84 8 8 92 9% 9% 11 19 115 123 129 137 M6 157 1655 175 186 196 207
GOl 70 T3 76 79 81 84 8 9 9 9% 9 12 W5 113 119 128 13 M3 151 163 171 182 193 23 216
690 80 63 8 89 93 % 9 13 106 19 112 116 119 129 136 M6 153 162 172 185 195 27 20 23 45
7200 83 8 9 93 9% 100 103 107 110 114 117 120 124 1M 141 152 1% 169 179 193 203 216 228 241 2%
800 91 9% 9 13 16 110 14 118 121 125 129 133 137 18 15 167 175 186 198 212 238 %2 %5 2
00| 102 106 110 114 119 123 127 131 135 M0 144 48 152 165 174 187 195 208 220 237 M9 265 280 295 313
960 108 113 117 12 126 130 135 139 144 M8 15 157 162 175 184 198 207 4 2 B4 2 28 M3 IR
1000] 112 117 122 126 131 135 W0 45 19 154 159 163 168 182 1M 206 215 23 261 274 2972 308 325 34
1200/ 133 138 144 149 155 160 166 171 177 182 188 193 199 215 226 243 254 271 287 38 34 M5 364 383 406
40| 157 164 170 177 183 189 196 202 209 215 222 228 235 255 266 287 300 320 339 364 382 406 429 451 477
1800 193 201 209 27 224 232 240 248 25 264 272 280 288 2 328 351 367 3N 4 444 466 AM 51 547 57T
20000 213 221 230 238 247 256 264 273 282 290 299 308 317 343 360 386 403 429 454 486 510 541 570 597 629
2500 260 271 281 292 302 313 323 334 344 355 365 376 386 418 439 470 490 520 550 588 615 650 683 714 748
2880| 296 307 M9 33 343 355 366 378 300 402 4 425 437 4AT2 495 552 585 617 659 688 726 760
00| 343 356 369 383 396 410 493 437 450 464 ATT A% 54 543 569 607 632 6B T03  T4T 778
4000) 395 410 425 440 456 471 486 501 516 531 546 560 575 618 647 688 714 752
4500 436 453 469 486 502 519 535 551 G567 583 599 615 B30 676 705 748
5000| 476 494 511 529 547 564 581 598 615 632 649 665 681 728
6OOD| 550 570 539 608 627 B46  GB4 632 700

Les valewrs inscrilent en gris powr les vilesses élevées exigent des poulles spéciales en matibres de haules qualibés |
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Tableau des puissances pour les courroies crantées
FALCON GTR avec pas de 14 mm

Puissance transmissible en kW pour les courroies Falcon GTR, pas 14 mm, largeur 125 mm

Nombwe de denis de la poulie; Val de pussance valable pour ka plus pefite poule de lenlrainement
min' | 28 F-) 3 k1] 32 3 H 35 E. 37 ki) k) 40 43 45 48 50 53 56 60 63 &7 n [i] 8
15( 32 33 34 36 37 38 39 41 42 43 44 46 47 51 53 457 60 64 68 73 76 81 86 91 97
250 51 53 55 57 59 61 63 65 67 69 71 74 T6 82 86 92 96 10 11 12 12 13 1 15 16
40 79 82 85 88 92 95 498 10 10 1 1 11 12 13 13 " 15 16 17 18 19 20 2 23 24
60| 12 12 12 13 13 Lo Lo 15 15 16 16 17 17 18 19 21 prd 23 % % i) 30 g} 3 k.
80| 15 16 16 17 17 18 19 19 20 20 Fal n .rd P} % 27 i 30 32 35 36 E. 41 43 46
100 18 19 20 pal P4l prd 23 24 24 % % 27 27 30 " E S E 3IF 40 43 45 48 M 53 &F
M7 21 2 23 24 25 26 27 27 28 29 30 H 32 H 36 E- 11 43 46 49 52 £ 59 62 bb
20| 3B 37 E.i] B M 42 44 45 A7 4435 49 M 52 &F 2] M bF i Fid 81 86 ) | 9% 12 18
233 41 42 44 45 47 49 50 52 M 55 &F 59 60 [ &9 74 Tr 82 87 o W 1B 111 117 124
30| M 53 5 &F 59 b2 M b6 b8 Fi 72 74 Fid 83 87 93 N 14 110 119 125 133 141 148 158
350 9 b1 b4 bb b9 Kl i3 FLd Fiil 81 83 86 88 9% 10 108 113 120 12F 137 144 153 162 1M1 182
400 &7 Fil T2 T 78 80 83 B6 89 M W 9 10 108 114 12 128 136 144 155 163 174 184 1 2%
500 82 i &9 92 9% ¥ 12 1% 109 112 116 119 123 133 140 150 157 16F 177 191 21 24 7% 239 253
515 WM 9% 1M1 10 19 113 116 120 124 128 132 136 140 151 159 111 179 191 N2 217 29 243 %8 272 288
60D 57 1M 105 19 113 117 121 125 129 133 137 141 145 158 166 178 186 198 210 2% 238 253 268 282 30
60| 111 115 124 124 129 133 138 142 147 152 156 161 166 179 189 N3 212 2% 28 X7 M1 2 3 31 M
T 115 1A 125 19 13 1313 143 148 153 158 163 167 1712 187 1% 211 235 M9 %8 282 30 M7 334 34
800| 127 132 137 M3 18 153 158 163 169 174 179 184 19 206 216 232 243 259 274 2% 310 33 30 368 390
900 142 147 153 159 165 111 176 182 188 194 200 AN 212 29 241 %9 211 289 36 32 346 368 390 410 435
90| 150 156 163 169 175 181 187 193 200 206 212 28 25 M4 256 275 287 306 325 39 3BT I 413 435 am
1000 156 162 169 15 182 188 194 21 A7 214 ZW) 27 233 253 %6 286 299 318 33r 362 381 405 429 452 478
12000 185 192 20 2207 215 222 230 238 245 253 261 %8 276 299 315 338 353 36 198 428 450 479 Hb 532 K4
A0 219 27 236 M5 254 23 272 21 290 X9 38 N7 3% 354 32 339 417 444 4T0 505 53 564 596
1800)| 268 279 290 31 312 323 33 345 356 367 378 39 4 433 456 488 510 542 54 616 BT 686 T2 TRD 501
200 295 W7 319 I3 M3 355 367 379 31 403 416 428 44D 476 S0 536 56D 595 &3 6M6 A9 FH1 792 830 874
2300) 362 376 I 406 420 434 449 4b3 476 493 HO7T 522 H37 500 o609 652 6H1 722 Te3 516 854 903 949 991 1039
2880) 411 42T 443 460 476 492 509 525 542 558 S5/5 5 6O7 656 688 T3 767 813 858 915 956 1008 1055
30D 476 494 513 532 551 569 588 HOF 625 644 bBh3 6B1 M9 754 TS0 843 877 5928 976 1037 1080
4000 48 569 5HM 612 633 B 675 69 717 737 V58 778 799 859 898 955 992 1045
4500 66 629 652 bF5 GBE 720 743 Te6 788 810 832 854 875 939 980 1039
5000| 661 686 710 735 759 783 807 831 855 878 901 923 946 1011
bDDO| 764 791 818 845 871 897 923 948 972

CODDBVIELLR

ENCINEERED PRODUCTS

Des tests sont réalisés sur les bancs d'essais au centre de déve-
loppement de Goodyear et simulent les efforts extrémes comme
ils peuvent arriver dans la pratique.

Par exemple, on examine:

+ Le couple de rotation réversible maximum

+ Le saut de dent sur la poulie

+ La déformation des dents sous charge et surcharge

+ La fatigue des dents et I'usure

+ Le dégat par rapport au réglage de la tension

+ La modification du pas des dents sous la charge

+ Les nuisances sonores et le bruit

+ Le degré d'efficacité

Résultat : une pleine productivité - garantie

Banc d'essai pour la simulation dynamique des entrainements motos

SIT (Schweiz) AG - Lenzblel 13 CH - 8370 Sirnach - Tel. +41.71.9695000 - Fax +41.71.9695001 E-mail: info @sit-schweiz-ag.ch




Poulies pour courroies crantées FALCON

Les transmissions a courroies crantées FALCON GTR sont 100% compatible avec les transmissions a courroies
crantées Poly Chain® existantes. C'est pourquoi elles peuvent étre utilisées évidemment sans problemes sur des
transmissions existantes avec les profils des poulies originales Poly Chain®.

SIT produit sa propre fabrication de poulies dentées avec le profil convenable sous la désignation PGB

Les poulies PGB sont livrables comme poulies dentées standard avec un alésage conique pour le montage avec les
moyeux SER-SIT ® Taper. SIT fabrique en outre des poulies dentées spéciales selon dessin du client et ceci dans
différentes matiéres.

Des formes spéciales sont aussi livrables dans des matiéres plastiques a grande puissance.

Le programme de poulies dentées standards est représenté dans les tableaux suivants.

Traitement de surface : Fonte : noir phosphatée acier : noir phosphaté

Equilibrage : statiquement équilibré 1ISO 1940, degré de qualité G16.

Les moyeux amovibles SER-SIT® Taper permettent un montage techniquement
parfait et un démontage rapide des poulies (ainsi que de nombreux organes de
transmission) a I’aide uniquement d’une clé haxagonale.

Le large spectre disponible avec alésage standard permet un assemblage
immeédiat sans traitement interne ou externe onéreux. Les moyeux amovibles
sont prévu avec des rainures de clavettes aux normes UNI+ et DIN ; pour de
faibles puissances le serrage du moyeu sur I'arbre est suffisant pour transmet-
tre le couple.

Les moyeux amovibles SER-SIT® Taper permettent d’éliminer le jeu entre I'ar-
ber et I'alésage, ce qui évite la formation de rouille de contact(fretting corro-
sion).Les moyeux SER SIT® sont interchangeables avec tous les types de
moyeux Taper Lock vendus dans le monde entier.

Données techniques des moyeux amovibles SER-SIT ® Taper

Moyeu Dimensions
Type Diametre de I'alésage @ H7 L D Diamétre | Largeur | Profond. |clé
[mm] |[mm] n®  UMNC | [mm] [mm] [[Nm]

1008 |mm|11 12 14 15 16 18 19 2 22 24* 25" 223 35 2 1/4 13 3 55
mch|3d 38 12 &8 34 78 1

1108 |mm|11 12 14 15 16 17 18 19 20 22 24 25 2% 27 28° 223 38 2 14 13 3 55
mch|38 12 &8 34 748 1 1178

1210 |mm|11 12 14 15 16 18 19 2 22 24 25 26 28 30 32 254 AT 2 B 16 5 20
mnch|12 &8 34 78 1 1178 114 112

1215 |mm|12 14 15 16 18 19 20 22 24 25 26 28 30 32 381 47 2 E 16 9 20
mnch|12 58 34 78 1 1178 114

1310 |mm|14 16 18 19 20 22 24 25 28 30 32 35 254 52 2 E 16 5 20
mch|12 58 34 78 1 118 114 13738

1610 |mm|12 14 15 16 18 19 20 22 24 25 26 28 30 32 35 38 40 42 254 57 2 B 16 5 20
mnch|28 12 &8 34 78 1 1178 114 138 1172 148

1615 |mm|12 14 15 16 18 19 20 22 24 25 26 28 30 32 35 38 40 42¢ 381 57 2 E 16 9 20
mnch|12 58 34 78 1 1178 114 1378 112 1438 134

2012 |rmm|14 15 16 18 19 20 22 24 25 26 28 30 32 35 38 40 42 45 48 50 318 70 2 TTM6 b 5 30
mch|58 34 78 1 118 114 1378 1172 158 134 1778 2

2517 |mm|18 19 20 22 24 25 728 30 32 35 38 40 42 45 48 50 55 60 65 445 85 2 12 25 6 50
mch|34 7/ 1 1178 114 138 1172 158 134 178 2 218 214 2378 2172

3020 |rnm |22 25 28 30 32 35 30 40 42 45 48 50 55 ST 6D 65 70 15 50.8 108 2 o 32 8 90
nch|114 138 1172 158 134 178 2 2178 214 238 2172 258 234 2ifG 3

3030 |rnm |25 28 30 32 35 3B A0 42 45 A7 48 50 55 60 65 7O 75 76.2 108 2 £ 32 8 90
mch|11/4 1378 1172 148 134 178 2 2178 214 238 2172 258 234 27 3

3535 |mm|25 35 38 40 42 45 48 50 55 60 65 7O 75 80 85 W 88.9 127 3 12 38 10 115
nch|11/2 1578 134 178 2 2178 214 238 2172 2578 234 278 3 3158 314 3378 3172

4040 |rm |40 4245 50 55 60 &5 T0 75 80 85 90 9% 100 101.6 146 3 o 44 14 170
nch|134 2 234 3172 334 4*

4545 |rmm |55 60 65 70 75 8D 85 90 95 100 105 110 114.3 162 3 14 51 1 195
mnch|3 3172 4

5050 |rm |50 60 65 70 75 80 85 90 95 100 110 115 120 125 127 178 3 Fi Y 17 275
mnch|3172 4
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Poulies dentées PGB pour Falcon pas de 8 mm

- Nbre | |Taper| da | BS | U | W |b1| B | z | Poids |Maticre i
Désignation dents | YP| Lock | @mm |@ mm |@ mm |@ mm | mm |mm | mm 5an5KTgaper stoff o 1,
PGB 22 - 8M 12 2 8 1008 o 42 Lvd - - »n |2 - .31 2
PGB 24 - 8M 12 24 8 1108 5952 LT - - 2 | 2 - .36 =
PGB 25 - 8M 12 25 8 1108 b2 b LT - - 2|2 - .40 @
PGB 26 - 8M 12 2h 8 1108 b 61 3 - - »n |2 - 45k E
PGB 28 - 8M 12 28 8 1108 6970 7 - - 2|2 - 0.53 [
PGB 30 - 8M 12 30 8 1108 MM i - - »n |2 - a3
PGB 32 - 8M 12 2 1 1210 79.89 i1 - bh 20 | 25 5 0.79 -
PGB 34 - 8M 12 kL] 1 1610 498 o - 2 M| 2 5 .8 %
PGB 36 - 8M 12 E. 1 1610 W07 % - [ M| 2 5H 0.93 <L
PGB35-8M12 | 38 | 1 | 1610 | 9517 | 14 | - | &2 |20 [25 | & | 148 alg L.
PGB 40 - 8M 12 Al 1 1610 | 126 | 108 - i) M| 2 5H 114 al = =
PGB 44 - 8M 12 44 1 2112 | 11045 | 121 - i | 20 | 32 | 12 1.46
PGB 45 - 8M 12 45 1 2012 | 11299 | 1M1 - 104 M| 32 12 170
PGB 48 - 8M 12 A8 1 212 | 163 | 119 - 105 M| 32 12 194 2
PGB 50 - 8M 12 50 1 2112 | 12572 | 131 - 105 | 20 | 32 | 12 2.10 =
PGB 56 - 8M 12 oh 1 2012 | 100 | 149 - 105 M| 32 12 201 @
PGB 60 - 8M 12 |21 1 2112 | 15119 | 158 - 110 | 20 | 32 | 12 M E |
PGB 64 - 8M 12 [ ] i 212 | 16137 | 168 140 110 M| 32 12 2.80 [
PGB 72 - 8M 12 2 1] 212 | 18175 | 1M 158 110 M| 32 12 3156
PGB 75 - 8M 12 h 9 20112 | 18939 - 164 110 | 20 | 32 | 12 341
PGB 80 - 8M 12 i 1] 9 212 | M2 12 - 178 110 M| 32 12 362
PGB 90 - 8M 12 50 9 2112 | 27 58 - 24 110 | 20 | 32 | 12 414
8 M21 Nbre | | Taper | da BS U H |bt| B |z | Poids |
Désignation dents Lock | @ mm (@ mm |@ mm [@ mm [ mm | mm | mm Sa"SK];per
PGB 22 - 8BM 21 x2 4 18 54 42 b2 E. ] - 3 | 22 ] 0356 VL. L.
PGB 24 - 8M 21 24 4 1108 549 52 LTd A2 - 30 plrd ] 042 ..g g I 2] I
PGB 25 - 8M 21 2 4 1108 6206 LT A5 - 3 | 22 [i] [IET] u(: = o ]
PGB 26 - 8M 21 2% 4 | 1108 | 6461 | 73 | 45 [ |22 | 8 0.52 Mo ——
PGB 28 - 6M 21 28 4 1108 69.70 7 52 - 30 | 22 [i] .61 f ]
PGB 30 - 8BM 21 30 4 1610 A 34 £ - 3| 25 5 .66 o ) 'y
PGB 32 - 8M 21 2 4 1610 989 L] &3 - 3 | 25 5 0.1y E —é
PGB 34 - 8M 21 3 4 1610 84.98 L Lo - 3| 25 5 092 ‘
PGB 36 - 8M 21 36 4 1610 9 07 58 T3 - 30 25 5H 0958
PGB 38 - 6M 21 Ei] 4 1610 9517 104 T8 - 3| 25 5 1.12
PGB 40 - 8BM 21 A4l 4 1610 1M 26 108 53 - 30 | 25 5 1.27
PGB 44 - 8M 21 44 2 2012 11045 121 - 114 3 | 32 1 1.59 W - m
PGB 45 - 8M 21 45 24 2012 11299 121 - 1104 3 | 32 1 1.9 EE - = E
PGB 48 - 8M 21 A8 24 212 120 63 129 - 105 30 32 1 2 10 o
PGB 50 - 8M 21 50 2 2012 12572 13 - 105 30 | 32 1 23 o
PGB 56 - BM 21 55 2 2012 141 W} 149 - 105 30 | 32 1 3.01 o™
PGB 60 - 8M 21 60 2 2517 151.1% 158 - 110 3 (45 | 75 3.9 -g B
PGB 64 - 8BM 21 64 16 25617 161.37 168 138 120 3|45 | 75 403 o
PGB 72 - 8M 21 T2 16 2517 181.75 191 158 120 30 | 45 T5h A4 59 L /_‘-
PGB 75 - 8M 21 il 15 2517 18939 - 165 120 3|45 | 75 4 82 "
PGB 80 - 8M 21 80 15 32D 22 12 - 178 146 3|45 | 75 641 a
PGB 90 - M 21 9 15 32D 27 58 - 24 146 3 (45 | TS5 7. 1|
PGB 112 - BM 21 112 17 B v ] 293.61 - 260 146 3|45 | 75 9.28
PGB 140 - 8M 21 140 17 H2D M - I 146 3 (45 | TS 9.55 2
PGB 144 - BM 21 144 17 3020 36509 - 31 146 3 |45 | 75 989
8 M 36 Nbre | |Taper| da | BS | U Ho[b1|B |z | Poids | ;
Désignation dents Lock | @mm |@ mm @ mm |@ mm |mm | mm | mm Sa“SKTgaper = =
PGB 25 - 8M 36 25 2 1108 62 06 [ T4 45 - 45 | 2 |115 .62 Fonle d z
PGB 28 - 8M 36 28 2 1108 6970 T L2 - 45 | 22 |115 0. quise
PGB 30 - 8M 36 30 4 1615 419 34 5 - 45 | 38 T 199 fs
PGB 32 - 8M 36 32 4 1615 989 a8 [T 1] - 45 | 38 T 120
PGB 34 - 8M 36 M 4 1615 841.98 9 b - 45 | 18 T 1.29 Forde
PGB 36 - 8M 36 . 4 1615 9 07 5% L= - 45 | I8 T 151 _
PGB 35 - 8M 36 k-] 2 1615 95 17 14 ™ - 45 | 38 T 171 gnae
PGB 40 - 8M 36 A4 2 212 126 108 L] - 45 | 32 [ b5 1.72 Acier
PGB 44 - 8M 36 44 2 2012 110 45 121 L] - 45 | 32 | 65 199
PGB 45 - 8M 36 45 2 2012 112 99 121 L) - 45 | 32 | 65 216
PGB 45 - 8M 36 48 2 2012 120 .63 129 5% - 45 | 32 | b5 250 " z| o
PGB 50 - 8M 36 50 2 2012 125.72 131 103 - 45 | 2 [ b5 275 LIG. 2 .
PGB 56 - 8M 36 5h [i] 2517 141 0} 149 - - 45 | 45 - 394
PGB 60 - 8M 36 [C 1] 8 2517 15119 158 - - 45 | 45 - 471 @
PGB 64 - 8M 36 [ 10 2517 16137 168 138 120 45 | 45 - 502 =
PGB 72 - 8M 36 T2 10 2617 181.75 1 158 120 45 | 45 - 659 =
PGB 75 - 8M 36 5 15 32D 18939 - 165 146 45 | 51 3 721 ‘g'
PGB 80 - 8M 36 i 1] 15 32 | A2 12 - 178 146 45 | 51 3 ] [T
PGB 90 - 8M 36 o0 15 320 | 2758 - 24 146 45 | 51 3 8.30
PGB 112 - 8M 36 112 17 s, r ] 283 61 - 260 146 45 | 51 3 9 456
PGB 140 - 8M 36 140 17 320 | 354 91 - I3 146 45 | 51 3 11.62
PGB 144 - 8M 36 144 17 320 | 36519 - ELh 146 45 | 51 3 12.59
PGB 168 - BM 36 168 17 302 | 42621 - A2 146 45 | 51 3 13.79
PGB 192 - 8M 36 192 17 32D | 487 32 - 462 146 45 | 51 3 15 86
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Poulies dentées PGB pour Falcon pas de 8 mm

8 M 62 Nbre | | Taper-| da BS | U H |bp1|B| Z FEEE Matie
Désigniation dents | YP| Lock | @mm |2 mm|@ mm|2 mm| mm|mm| mm sansK';aper GEEIC

PGB 30 - 8M 62 30 2 1615 74.79 84 58 - 72 | 38 17 1.36 Acier
PGB 32 - 8M 62 32 2 1615 79.89 88 60 - 72 | 38 17 1.66
PGB 34 - 8M 62 34 2 1615 84.98 94 66 - 72 | 38 17 173 Fonte
PGB 36 - 8M 62 36 2 1615 90.07 98 68 - 72 | 38 17 2.05 grise
PGB 38 - 8M 62 38 2 1615 9517 104 75 - 72 | 38 17 224
PGB 40 - 8M 62 40 2 2012 100.26 108 80 - 72 | 32 | 20 2.33 Acier
PGB 44 - 8M 62 44 2 2012 110.45 121 90 - 72 | 32 | 20 259 Fonte
PGB 45 - 8M 62 45 2 2012 11299 121 92 - 72| 32 | 20 279 grise
PGB 48 - 8M 62 48 2 2517 120.63 129 100 - 72 | 45 [13.5 3.55 Acier
PGB 50 - 8M 62 50 2 2517 12572 131 105 - 72 | 45 [ 135 3.63
PGB 56 - 8M 62 56 2 2517 141.00 149 120 - 72 | 45 [ 135 479
PGB 60 - 8M 62 60 2 2517 151.12 158 128 - 72 | 45 [13.5 5.70
PGB 64 - 8M 62 64 2 2517 161.37 168 138 - 72 | 45 [ 135 6.60
PGB 72 - 8M 62 72 2 3020 181.75 1M 158 - 72 | 51 [105 8.39 3
PGB 75 - 8M 62 75 2NF| 3020 189.39 - 165 - 72 |1 51 [105 945 g)
PGB 80 - 8M 62 80 7 3020 20212 - 178 146 72 |1 51 (105 9.01 @®
PGB 90 - 8M 62 90 7 3020 22758 - 204 146 72 |1 51 [105 9.86 "S'
PGB 112 - 8M 62 112 14 3020 28361 - 260 146 72 | 51 [105 1217 w
PGB 140 - 8M 62 140 17 3030 354.M1 - 331 140 72 | 76 2 17.39
PGB 144 - 8M 62 144 17 3030 365.09 - 341 140 72 | 76 2 18.89
PGB 168 - 8M 62 168 17 3030 42621 - 402 140 72 | 76 2 20.58
PGB 192 - 8M 62 192 17 3030 487.32 - 462 140 72 | 76 2 23.65

Poulies dentées PGB pour Falcon pas de 14 mm

14 M 20 Nbre | |Taper-| da | BS | U H |p|B| 2z S B
Désignation dents Lock | @ mm |[& mm|@ mm|& mm | mm |mm| mm sanSK'I!;aper
PGB 28 - 14M 20 8 3 212 | 12198 134 o8 - 3 | 32 1 2.40
PGB 29 - 14M 20 29 3 212 | 12643 | 134 1Mk - O | 32 1 2.61
PGB 30 - 14M 20 30 3 212 | 13089 | 142 1Mk 3 | 32 1 2.83
PGB 32 - 14M 20 2 3 212 | 13980 [ 150 M - 33 | 32 1 3.30
PGB 34 - 14M 20 k. 1 2517 | 4872 | 158 - 125 | 33 | 45 12 424
PGB 36 - 14M 20 k. 1 2517 | 15763 | 166 - 125 | 33 | 45 12 476
PGB 38 - 14M 20 k. 1 2517 | 16654 | 177 - 125 | 33 | 45 12 5.31
PGB 40 - 14M 20 A 1 2517 | 17545 | 186 - 125 | 33 | 45 12 5.89
PGB 44 - 14M 20 44 1 NN | 19328 | N9 - 155 | 33 | 51 18 7.69
PGB 48 - 14M 20 48 1 A | 21111 216 - 155 | 33 | 51 18 9.07 @
PGB 50 - 14M 20 50 1 A | 202 | 232 - 1% | 33 | ¢ 18 9.9 =
PGB 56 - 14M 20 56 16 | 3 | 24676 | 261 M7 146 | 33 | 51 9 9.32 b
PGB 60 - 14M 20 B0 16 | 3 | 2658 | 274 24 16 | 33 | ¢ 9 1016 *g
PGB 64 - 14M 20 L) 16 | 3 | 28241 | 288 243 146 | 33 | 51 9 10.97 2
PGB 72 - 14M 20 2 15 | 3 | 31806 - 25 146 | 33 | 51 9 1279
PGB 80 - 14M 20 80 17 | 30 | 353.71 - 314 146 | 33 | 51 9 121
PGB 90 - 14M 20 o0 17 | 30 | 827 - 359 146 | 33 | 51 9 1333
PGB 112 - 14M 20 112 17 | 30 | 4931 - A57 146 | 33 | 51 9 1633
PGB 140 - 14M 20 140 17 | 3 | 621.09 - 581 146 | 33 | 51 9 2021
PGE 144 - 14M 20 144 17 | 32 | 636.92 - M M6 | 33 | M 9 229
PGB 168 - 14M 20 168 17 | 3 | 74587 - Fil -3 146 | 33 | 51 9 24 36
PGB 152 - 14M 20 192 17 | 353h | 852.82 - 812 178 | 33 | 89 28 244
PGB 216 - 14M 20 216 17 | 3535 | 959.77 - 92 178 | 33 | 89 8 2851
PGB 264 - 14M 20 4 17 | 3535 1173671 - 1133 | 178 | 33 | 89 28 3059
14 M 37 Nbre | |Taper-| da | BS | U H |p|B| 2z S B
Désignation dents Lock @ mm (& mm | & mm |& mm|mm | mm mm sanSK'I!;aper
PGB 28 - 14M 37 8 2 212 | 12198 134 o8 - 5 | I2 9.5 3.M
PGB 29 - 14M 37 29 2 212 | 12643 | 134 1Mk - M | 2 9.5 3.30
PGB 30 - 14M 37 30 2 212 | 13089 | 142 1Mk - 5 | I2 9.5 3.64
PGB 32 - 14M 37 2 2 212 | 13980 [ 150 M - 5 | 32 9.5 427
PGB 34 - 14M 37 k. 2 2517 | 4872 | 158 118 - 51 | 45 3 5.11
PGB 36 - 14M 37 k. 2 2517 | 15763 | 166 120 - 51 | 45 3 584
PGB 38 - 14M 37 k. 2 2517 | 16654 | 177 130 - 51 | 45 3 6.61
PGB 40 - 14M 37 A 2 2517 | 17545 | 186 138 - 51 | 45 3 F.A43
PGB 44 - 14M 37 44 8 NN | 19328 | N9 - - 5 | M - 9.18
PGB 48 - 14M 37 48 8 A | 21111 216 - - 51 | M - 11.30 @
PGB 50 - 14M 37 50 [i] A | 202 | 232 - - M | M - 1241 =
PGB 56 - 14M 37 56 10 | 3 | 24676 | 261 M7 146 | 51 | 51 - 11.32 b
PGB 60 - 14M 37 B0 10 | 3 | 2658 | 274 24 146 | 531 | 51 - 1234 *g
PGB 64 - 14M 37 L) 10 | 30 | 28241 | 288 243 146 | 51 | 51 - 1327 2
PGB 72 - 14M 37 2 1 M | 31806 - 25 146 | 51 | 51 - 1537
PGB 80 - 14M 37 80 13 | 30 | 35371 - 314 146 | 51 | 51 - 1567
PGB 90 - 14M 37 o0 13 | 30 | 827 - 359 146 | 51 | 51 - 1754
PGB 112 - 14M 37 112 13 | 30 | 4931 - A57 146 | 51 | 51 - 2182
PGB 140 - 14M 37 140 13 | 3 | 621.09 - 581 146 | 51 | 51 - 27 3r
PGE 144 - 14M 37 144 13 | 32 | 63692 - M M6 | 1 | ¢ - 3189
PGB 168 - 14M 37 168 13 | 3M | 74587 - Fil -3 146 | 51 | 51 - 3333
PGB 152 - 14M 37 192 17 | 353h | 852.82 - 812 78 | 1 | 89 19 4711
PGB 216 - 14M 37 216 17 | 3535 | 959.77 - 92 178 | 51 | 89 19 S
PGB 264 - 14M 37 4 17 | 3535 1173671 - 1133 | 178 | 51 | 89 19 56 16
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Poulies dentées PGB pour Falcon pas de 14 mm

14 M 68 Nbre |- | Taper-| da | BS | U H |b1|B| 2z R0 Matiere
Désignation dents | 'YP| Lock | @ mm [@mm|@mm|@ mm|mm|mm| mm sansKTaper b
. b
PGB 28 - 14M 68 28 2 2517 | 12198 | 134 98 - 84 | 45 19.5 4.20 Acier I | H z
PGB 29 - 14M 68 29 2 | 2517 | 12643 | 134 | 100 - | 84| 45| 195 466 I
PGB 30 - 14M 68 30 2 2517 | 13089 | 142 100 - 84 | 45 19.5 5.22 H
PGB 32 - 14M 68 32 2 | 2517 [ 13980 | 150 | 104 - | 8] 45] 195 6.22 E
PGB 34 - 14M 68 34 2 2517 | 14872 | 158 110 - 84 | 45 19.5 7.20
PGB 36 - 14M 68 36 2 | 3020 | 15763 | 166 | 120 - | 8451 ] 165 7.62
PGB 38 - 14M 68 38 2 3020 | 16654 | 177 130 - 84 | H1 16.5 8.55
PGB 40 - 14M 68 40 2 | 3020 | 17545 | 186 | 138 - |84 51| 165 9.63 Z
PGB 44 - 14M 68 44 2 3030 | 19328 | 209 154 - 84 | 76 4 11.95
PGB 48 - 14M 68 48 2 | 3030 | 21111 | 216 | 172 - | 84|76 4 17.58
PGB 50 - 14M 68 50 2M | 3535 | 220.02 | 232 - 178 84 | 89 25 19.78 8 .
PGB 56 - 14M 68 56 | 2M | 3535 | 246.76 | 261 - 178 | 84 | 89 | 25 25.85 El @ o £
PGB 60 - 14M 68 60 16 3536 | 26458 | 274 224 178 84 | 89 25 22.63 o s
PGB 64 - 14M 68 64 16 | 3535 | 28241 | 288 | 243 | 178 | 84 | 89 | 25 23.76 =
PGB 72 - 14M 68 72 15 3535 | 318.06 - 279 178 84 | 89 25 26.40 N ——
PGB 80 - 14M 68 80 17 | 3535 | 35371 | - 314 | 178 | 84 | 89 | 25 29.32
PGB 80 - 14M 68 90 17 3535 | 398.27 - 359 178 84 | 89 25 32.47
PGB 112 - 14M 68 112 | 17 | 3535 | 49631 | - 457 | 178 | 84 [ 89 | 25 39.67 |
PGB 140 - 14M 68 140 17 3535 | 621.09 - 581 178 84 | 89 25 49.00 rd
PGB 144 - 14M 68 144 | 17 | 3535 | 63892 | - 600 | 178 | 84 | 89 | 25 56.02 7—//
PGB 168 - 14M 68 168 17 3535 | 74587 - 705 178 84 | 89 25 59.02 :
PGB 192 - 14M 68 192 | 17 | 4040 | 85282 | - 812 | 215 | 84 [102| 9 78.11
PGB 216 - 14M 68 216 17 4040 | 95977 - 920 215 84 | 102 9 83.12 5
PGB 264 - 14M 68 264 | 17 | 4040 |117367] - | 1133 | 215 | 84 | 102]| 9 92.15
14 M €0 Mbre || |Taper-| da | BS | U H || B | z POl | tiere .
Désignation dents | YP| Lock | ® mm |@ mm|@ mm|® mm|mm |mm| mm Sa“SKTaPE’ " 5
- I 1
PGB 28 - 14M 90 28 2 217 (1M119% | 14 i - 106 | 45 5 495 Acier — -I
PGB 29 - 14M 90 20 2 | 2517 [ 12643 134 | 10 - [16[45 | 305 550 A
PGB 30 - 14M 90 30 2 [ 2517 (13089 142 | 10 - |[16[45 | 305 6.21 ' /
PGB 32 - 14M 90 32 2 2517 | 13980 | 150 104 - 106 | 45 35 741
PGB 34 - 14M 90 E ] 2 2517 | 14872 | 158 110 - 106 | 45 K 8.56 /
PGB 36 - 14M 90 36 2 | 3020 [ 15763 | 166 | 120 - |6 51| 275 oM '
PGB 38 - 14M 90 k-] 2 3020 | 16654 | 177 130 - 106 | 51 275 10.03 %
PGB 40 - 14M 90 Al 2 20 | 17545 | 186 138 - 106 | 51 25 11.23
PGB 44 - 14M 90 a4 2 | 3030 (19328 209 | 154 - w676 | 15 16.20
PGB 48 - 14M 90 48 2 [ 3030 [21111] 216 | 172 - |6 76| 15 19.61 ®
PGB 50 - 14M 90 E ) 2 3h3h | ZHLD2 | 232 181 - 106 | 89 85 21.92 o " I = 2
PGB 56 - 14M 90 o6 2 B35 (24676 | M1 207 - 106 | 89 8.5 28.61 o q: Blosl
PGB 60 - 14M 90 &0 2 | 3535 | 26458 | 274 | 295 - |68 | 85 3340 £
PGB 64 - 14M 90 b4 £ 3h35h | 28241 | 288 243 178 | 10h | B9 85 27 03 u(:
PGB 72 - 14M 90 T2 I 3H35H | 806 - 2r 178 |16 | B9 B85 3035
PGB 80 - 14M 90 80 4 | 3535 | 35371 - 314 | 178 |06 | 89 | 85 33.78
PGB 90 - 14M 90 o0 14| 3535 | 39827 | - 359 | 178 | 106 | 89 | 85 37.66
PGB 112 - 14M 90 112 14 B35 | 4% - 45§ 178 |16 | B9 85 4654
PGB 140 - 14M 90 140 14 | 4MD) | 621.09 - 582 215 | 106 | 102 2 bi 82
PGB 144 - 14M 90 144 | 14 | 44D | 63892 | - 600 | 215 | 106 | 02| 2 75.00
PGB 168 - 14M 90 168 14 | 4040 | 745 87 - 75 215 | 106 | 102 2 81.20
PGB 192 - 14M 90 192 14 | 4D | 852 82 - 812 215 | 1% | 102 2 91.94
PGB 216-14M50 | 216 | 14 | 4MD | 95977 | - w20 | 215 |16 | 02| 2 98.63 6
PGB 264 - 14M 90 264 17 5050 (117367 - 1133 | 267 | 106 | 12| 105 10648
Poids
14 M 125 Nbre T Taper- | da BS u H | bi]| B z Matiére "
Désignation dents | 'P| Lock | @mm |@ mm|@ mm|@mm|mm |mm| mm sansKTaper = =
q A z
PGB 38 - 14M 125 k-] 2 | 330 | 16654 | 177 | 130 - 1|76 | 325 1381
PGB 40 - 14M 125 4 2 | M3 | 17545 | 186 | 138 - 1|76 | 325 1551 YT
PGB 44 - 14M 125 44 2| 3535 (19328 AG | 1M - 1| 89 b 191 £
PGB 48 - 14M 125 48 2| /BB M1 M6 | 172 - 1| 89 b 2314
PGB 50 - 14M 125 50 2| B3 (202 232 | 1M - 1| 89 b 252
PGB 56 - 14M 125 5% 2| 3535 | MbT6| N1 | AT - 1| 89 b 3250
PGB 60 - 14M 125 ol 2 | AMD 2458 | X4 | XN - 1| 10?2| 195 30.80 o
PGB 64 - 14M 125 L] 2 | AMD | 28241 | 288 | 243 - 1| 10?| 195 44 69 > =
=]
PGB 72 - 14M 125 72 7 | AMD | 31806 | - 29 | 215 (1) 102| 195 46 87 @ =
PGB 80 - 14M 125 ] 7 | 44D | 35311 - M| 215 (41102 195 s E
PGB 90 - 14M 125 ] 4| 4Mb | B - 31| 215 (1102 195 53.60 T8
PGB 112 -14M 125] 112 14| 550 | 4% 3 - 457 | 7 | 1|17 7 8211
PGB 140 - 14M 125] 14D | 5050 | 6M0| - 582 | X7 |1 17 7 10074
PGB 144 - 14M 125| 144 4| 50 | 63892 - 6 | 27 | 141|127 7 111.18
PGB 168 - 14M 125| 168 4| 050 | 587 - s | 267 | 1|17 7 11993
PGB 192 - 14M 125] 192 4| S50 | 85282 - 812 | %7 | 1|17 7 13541
PGB 216 - 14M 125| 21b 4| 050 95977 - 920 | X7 | 1|17 7 145 0 7
PGB 264 - 14M 125 2 14 | 5050 117367 - 1133 | %7 | 141|127 7 15628
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Poulies dentées PGB pour Falcon
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| Toutes les poulies dentées représentées ci-dessus sont des exécutions standard. Se-
| lon les criteres de construction et de développement, un nombre de dent intermédiai-
res ou des largeurs spéciales sont également livrables sur demande.

Les poulies dentées peuvent étre produites selon les dessins de clients. Avec notre
parc de machine ultra moderne nous pouvons produire des poulies dans différent
matériaux spéciaux sans aucun probléme. Les poulies en aluminium peuvent subir un

traitement afin de devenir plus durs.

SIT (Schweiz) AG - Lenzbiiel 13 CH - 8370 Sirnach - Tel. +41.71.9695000 - Fax +41.71.9695001 E-mail: info @sit-schweiz-ag.ch 13



Calcul de dimensionnement

Données de calcul

— Type de machine

— Type de moteur

— Puissance du moteur et/ou puissance utile
— Facteur de service

— Vitesse de rotation de |'arbre moteur

— Vitesse de rotation de l'arbre a entrainer
— Entraxe

A) Détermination de
la puissance rap-
portée

14

La puissance rapportée Pd [kW] est obtenue par la multiplication de la valeur de la puissance no-
minale a transmettre P [kW] par le facteur total de service Co.

Pd = P . Co [kW]

Facteur total de service Co

Le facteur de service Co est un facteur de sécurité qui tient compte de la charge, du rapport de
réduction et de la fatigue. Il s'obtient par la somme des facteurs suivants:

Co=C1 +C2 +C3

Facteur de charge C1

Le facteur de charge tient compte du type d'application et d'entrainement. Le facteur est donné
par la tabelle 1 en fonction du type de machine.

Tabelle 1 beinhaltet die meist verbreiteten Varianten von Maschinen.

Facteur de multiplication C2
Le facteur de multiplication C2 est utilisé lorsque le rapport de réduction RT est supérieur a 1,24
RT = Nombre de dents poulie moteur / Nombre de dents poulie menée.

Rapport de transmission RT Facteur de transmission Cz
<1, U
125-174 0,1
1,75-249 02
25-349 03
>335 04

Facteur de fatigue C3
Le facteur de fatigue C3 considére la durée d'utilisation journaliere et les conditions d'utilisations

particulieres.

Durée et sorte de semvice Facteur de semvice Cs
Durée dullsabon & =
10 - 16 hewwes + 0.2
Durde fuisathon & =
= 16 heaes +04
Changements de chame inégquents +0.2
Serace miermiltent -02
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Tableaux des facteurs de services C.

Table 1 Motorisation
Moteurs électrigues avec  [Moteurs électriques avec  |Moteurs électriques avec
faible couple de démarrage  |couple moyen de démarrage (fort couple de démarrage
(<15 x couple nominal) (1,5 42,5 x couple nominal) |(> 2,5 x couple nominal)
Turbines & vapeur et & eau Moteurs hydrauligues
Moteurs 3 explosion Moteurs 3 explosion Moteurs & explosion
de 8 cylindres et plus de 4 2 6 cylindres Jusgu'a 4 cylindres
Type d'appareils
Machmes de bureau; scanner, mprmanies, pholocopiewrs 11 12 13
Appareds de précision, msinmentation et appareds de mesurd 110 11 12
Appareds de démonsiration, cenirfugeuses 110 11 12
Appareds de cuisine, trancheuses 11 12 13
Machmes a coudre 11 12 13
Machmes 3 coudre mdustielles 12 13 14
Machmes de blanchissene, apparetds 4 sécher 12 14 16
Machmes 3 kver 14 16 18
Insiallalions de comuyage, iranspods 3 bande 11 12 13
Comwyewrs 3 bande et 3 muleau powr chamges moyennes 12 14 16
Insiallalions de comuyage powr marchandsse lourde, 14 16 18
Comuyewrs A s, éévalews 3 godels 14 16 18
‘Agitalewrs, mixers, agialewrs pour bquide 12 14 16
Appareds de médange, malaxewrs pour produils semi-quides 13 15 1.7
Machines de boulangenie: apparells 3 piile et de boulangere 14 16 18
Machmes-oulils, towrs 12 14 16
Perceuses, ectileuses, fniseuses, aléseuses, fleteuses 13 15 17
Machme pour lindusine du bois: fowrs 4 bois, scies & nuban 12 13 15
Raboteuses, planeuses et scies ciculares 12 14 16
Machmes de sciene 14 16 18
Apparells de baqueltene, concassewrs 14 16 18
Moulns dangle 16 14 20
Machmes pour mdusine textile: bobmeuses et déadeuses 12 14 16
Machmes 3 filer, métiers 4 fisser 13 15 1.7
Machmes pour imdusine du papier. calandres, séchewrs 12 14 16
Pompes, raboleuses 14 16 18
Machmes pour lmpramene: découpeuses el pieuses 12 14 16
Machmes pour lindusine du papeer. rotalves, malaxewrs 13 15 1.7
Appareds de fllxabion, filres 4 tambouwr 12 14 16
Fillres & whration 13 15 1.7
Ventilatews, soullewrs, venlilatewrs radiaux 14 16 18
Venlilalews déchappement de pls, venlllalewrs 16 18 20
Compresses, COMIBSSRINS 3 Vis 14 15 16
Compressews a prston 16 18 20
Pompes, pompes caculases el pompes 4 engrenage 12 14 16
Pompes a piston 117 19 21
Génératewrs et appareds 3 excilalion 14 16 18
Elévatews et s 14 16 18
Ceninlugeuses 15 17 19
Indusine du caoutchouc: calandres, exinudeuses, mélangewrs 15 17 19
Moulns, moulins 3 marteau 15 17 19
Moulns 3 sdex, moulins 4 bille, moulins 3 muleau 17 19 21
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B) Détermination du nombre de dents des poulies

Choix du nombre de dents tient compte du rapport de réduction
souhaité ainsi que du nombre de dents minimum recommandé
par la tabelle 2 en fonction de la vitesse de rotation.
Le rapport de réduction RT se calcule de la maniére suivante:

3 nz_[min‘1] _dmm] _ z,

RT= n,min”] Dlmm]  z,

Nombre minimum de dents en prise.

Pas 8mm
Pas 14mm

z ..=22oud, =54,42 mm
z ..=28oud, =121,98 mm

Si le rapport de réduction souhaité ne peut pas étre réalisé a
I'aide de poulies dentées standard disponibles, choisissez un
nombre de dents plus grand pour la plus petite poulie, afin de li-
miter les colits. Dans ce cas, consultez I'un de nos conseillers
techniques.

Avec:

n1[t/min] = vitesse de rotation de la poulie moteur
n2[t/min] = vitesse de rotation de la poulie menée
d [mm] = Diamétre primitif de la poulie moteur

D [mm] = Diameétre primitif de la poulie menée

Z1 = Nombre de dents de la poulie moteur
Z2 = Nombre de dents de la poulie menée

C) Détermination de la longueur de la courroie

La Longueur primitive des courroies peut se calculer a l'aide

de la formule suivante

Lp=2C +%><(D +d)+M

(4C)

Avec:

Lp = Longueur primitive de la courroie [mm]
C = Entraxe [mm]

D = Diameétre primitif de la grand poulie [mm]
d = Diamétre primitif de la petite poulie [mm]

L'entraxe effectif aprés sélection d'une courroie de longueur
standard se recalcule par la formule suivante:

_ b+4/b? =32(D—d)’

Ce
16

Avec:

Ce = Entraxe effectif

b=4Lp1-6,283 (D +d)

avec:

Lp1 = Longueur primitive de courroie standard [mm]

Une fois la longueur de la courroie primitive calculée, référez vous a la tabelle de la page 3 et sélectionnez la longueur

standard de courroie qui s'y approche le plus.
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D) Détermination de la largeur de la courroie

Les tabelles des pages 4 a 8 montrent les valeurs de puis-
sance transmissibles pour les pas 8 et 14 mm pour des lar-
geurs de courroies standard. Ces puissances sont données
en fonction du nombre de dents de la petite poulie et de sa vi-
tesse de rotation, en tenant compte d'un nombre dents mini-
mum en prise de 6 selon la formule ci-dessous:

Nombre de dents=| 0,5 —M N
6C 8

en prise

Avec:

Ng = Nombre de dents de la petite poulie

D = Diameétre primitif de la grande poulie [mm]
d = Diameétre primitif de la petite poulie [mm]
C = Entraxe [mm]

Le choix de la largeur de courroie peut se faire parmi une largegamme
de largeurs standard. La valeur de puissance transmissible donnée
sur une des tabelles suivantes, doit étre multipliée par le facteur F qui
prend en considération le nombre de dents en prise de la petite pou-
lie. Le facteur F est déterminé a I'aide du tableau ci-dessous:

Dents en prise =6 5 4 3 2

Facteur F 10 | 08 | 06 | 04 | D2

Cette valeur de puissance transmissible doit encore étre multipliée par
le facteur de longueur C, qui tient compte de la fatigue en flexion de la

courroie.

Tabelle 2 - Facteur de longueur C,

FALCON 8M FALCON 14M

Allongement Allongement

Lp (mm) Cs Lp (mm) Cs

< b4l 0.8 < 140 0.8

de 640 a 959 0.9 de 14 a 1777 0.9

de 9650 4 1279 1,0 de 1778 4 A9 0,9%

de 1280 4 1799 11 de 214 3 2589 1.0

> 1799 12 de 2590 a 3499 1,05

> 349 1.1

La largeur standard de courroie est correcte si la valeur de
puissance transmissible, corrigée par les facteurs F et C, est
plus grande ou égale a la puissance rapportée calculée au
point A.

(Pt) = Puissance rapportee = Pb x F x C,

Condition:
Pt > Pd

Si cette condition ne devait pas étre respectée, répétez le calcul
en sélectionnant une largeur de courroie plus grande ou en
choisissant un diameétre de poulie plus grand ou encore un pas
supérieur. Le but étant d'atteindre le choix optimum.

SIT (Schweiz) AG - Lenzbiel 13 CH - 8370 Sirnach - Tel. +41.71.9695000 - Fax +41.71.9695001 E-mail: info @sit-schweiz-ag.ch 17



Exemple de calcul Falcon

Une turbine entraine un générateur 3 n=5400 min'

Le nombre de four du générafeur est de 3000 & 50mm

1 ’entraxe doit se situer enire 300 ef 350 mm.

1 a puissance de fa turbine s'éléve a 18 kW.

L a durée d'ubilisation journaliere est de 12 Heures.

Le diamétre de fa poulie de la turbine se situe au environ de 80 mm.

A) Détermmation de la puissance a tansmettre
Détermination de la somme des facteurs G,

Cy; surTabelle 1=1,4 pourun générateur et un appared a excitation
C, =0 pour une transmission lente
C;=0,2 pour 10 & 16 heures de service par jour.

Co=C1+C+C3=16

On cbtient Pd =1,6 x 18 =288 kW.

B) Calcul du nombre de dents de la poulie motrice et de la poulie menée
Choix du pas de la courrole et du nombre de dents

Le pas de 14mm n'entre pas en igne de compte a cause du diamétre exigé d'environ 80mm sur
Farbre de la turbine. Par conséquence nous prencns un pas de 8mm (voir la page 16 nombre de
dents minimum)

Pour d = 80mm on oblient la somme avec 80 x 1/ & une valeur du nombre de dents de 31,4 =2, =32
avec un diamétre primitif de 81,4%mm.

Le rapport du nombre de tours RT est obtenu par la somme de n, / ny = 3000 / 5400 = 0,556.

Zp est obtenue par la somme de z, / RT =57,6 — la valeur de z; = 58 avec un diamétre primitif

147, 70mm.

Contrdle de nombre de tours du générateur : 5400 x 32 / 58 = 2079 min ' se trouve dans la plage
demandée.

C) Détermination de la longueur de la courmsie

La Longueur primitive des courmoies peut se calculer a Faide de
la formule suivante -

Avec léquation Lp —2C+2 >< (D +d)+ (D d)2

4c)

Si la mesure résultante pour la longueur de courrole théorique est 101325 mim.
La prochaine longueur possible est 1000 mm.

L'entraxe effectif aprés sélection (en page 16) d'une courroie de longueur standard
s’obtient parla formule suivante :
b++/b? —32(D —dy

16

C.=

Nous trouvons 318,29mm, donc dans la tolérance admise.
L'angle de contact de la petite poulie dentée fait :

ﬁ:ZX&fOCOS[ 2 (Z C1 :| 168,6° par conséquence 14 dents en prise.
n e
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D) Détermination de la largeur de la courroie

Le facteur de dents en prise F fait 1,0, le nombre de dents efficace est > 6 selon I'équation page 17.
Le facteur de longueur C4 fait 1,0, pour une longueur de 1000 mm voir Tableau page 17.

La puissance réversible de la courroie Pt doit étre = Pd, donc =288 kilowatts.

Dans le tableau des puissances page 4, se trouve pour la courroie 21 mm a n = 5000 min™, la valeur
de la puissance 37 kilowatts avec z =32. Avec cela la courroie correcte est déterminée.

La somme des facteurs fait 37 f 18 = 2,05 qui est > 1,6, comme exigé.

E) Détermination de la tension d'installation

Pour un rendement et une durée de vie optimum, il est important de respecter une tension correcte de
montage de la courroie et un bon alignement des poulies.

Une tension inférieure a celle recommandée provoque des vibrations de la courroie et favorise les
sauts des dents, perdant ainsi la synchronisation. Une tension supérieure entraine une usure
prématurée de la courroie et augmente le niveau de bruit du systéme.

Le montage de la courroie doit se faire a la main, sans l'utilisation d'instruments annexes qui peuvent
endommager la courroie ou les poulies.

Pour obtenir un montage correct de la courroie, veuillez suivre attentivement lI'une des deux méthodes
proposées ci-dessous :

60x10° xP, wsinP
F, = 2 _1244N calculé.

txz, xn,

Calcul de la charge selon cette équation :

Fuut = Fi"s =625N calculé.
2xsin—
2
F) Fréquence de vibrations de la courroie

Cette méthode consiste a vérifier, au moyen d'un instrument éectronique, la fréquence d'oscillation du
brin libre de la courroie. La fréquence correcte se calcule a I'aide de la formule suivante :
FV

r
R

2xl,

; ¢ce qui donne mg le poids au métre de la courroie en kg/m et I; la longueur de fléche en m.

Le poids au métre fait 0,102 kg/m et avec une longueur de fléche pour cet exemple de 0,316m.
Avec cela on obtient la fréquence de 123 Hz

Aprés le réglage de la tension de la courroie, on devrait faire toumer un moment I'entrainement et
controler encore une fois le réglage de la tension.
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TEN-SIT®et LINE LASER

TEN-SIT® Appareil de mesure électronique pour le contrdle des tensions de
tous les types de courroies

L'appareil de mesure électronique TEN-SIT permet le contréle la courroie. Il faut ensuite légérement taper la courroie (par

des tensions de tous les types de courroies disponibles sur le exemple avec l'aide du manche d'un tournevis) au centre du brin
marché, grace a ses dimensions compactes et a sa facilité d'utili- libre, afin de créer une vibration de la courroie. La valeur de la
sation. Le principe de fonctionnement est basé sur la relation exi- fréquence, en Hz, est ensuite indiquée sur le display de l'instru-

stante entre la tension de la courroie et la fréquence d'oscilla- ment. Le TEN-SIT est capable de prendre la tension de la cour-
tions de celle-ci. La mesure de la tension se prend a l'arrét de la roie en filtrant les bruits ambiants, ce qui garantit une mesure
courroie, en approchant le microphone du milieu du brin libre de correcte de la tension.

adapté a tous les types de courroies

Microphone unidirectionnel

sensibilité de 20 Hz a 600 Hz

)
=
Z
=
=
=

=

lléger et compact

précis et fiable

maniable et facile d'utilisation

Le SIT LINE LASER permet d'aligner précisément les poulies dentées latéralement, horizontalement et verticale-
ment. Une condition importante pour éviter une forte usure du flanc de la courroie contre les flasques. Lors de la
mise en marche avec des poulies dentée mal orientées, il se peut que la courroie crantée monte sur la flasque et
occasionne des dommages sur les dents de la courroie crantée.

La force sur les flasques de la poulie dentée devrait étre normalement minime.

L'orientation exactement des poulies dentées sont une condition principale.

Pour d'autres informations, veuillez demander nos documents techniques
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Envoyez-nous svp les données techniques de votre entrainement.
Données de référence:

Client

SOC Bt .o
NUMEro Client: ...
Téléphone: ........... .. ... .. .. ... Fax:

Project

o Project d’'un nouvel entrainement

o Tester un entrainement existant
Type d’entrainement
Pas de la courroie crantée
Nombre de dents de la poulie motrice
Nombre de dents de la poulie entrainée
Largeur de la couroie crantée [mm]
Entraxe [mm]

Données:

Cé6té moteur: Abtriebsseite:
Type de MOTEUr ... Type d'appareil .......ccoviiiiiiii
Puissance nominale [kW] ..puissance calculée [kW] .............. Puissance nécessaire [KW] .......ccooiiiiiiiniinnnn.
Nombre de tour [1/min] .....oiiii e Nombre de tour [1/min] ...,
@ arbre moteur [MmM] .....oooniniiii e @ arbre [MM] ..o

Poulie moteur: Poulie entrainée:
@ max. admis [MM] ... @ max. admis [MM] ..o
nombre de dents souhaité ... nombre de dents souhaité ................ciiiin,
Largeur d'engrenage max. admis [mm]..............cooeeenen. Largeur d'engrenage max. admis [mm] .................
Largeur de la poulie max. admis [mm].................ccoeis Largeur de la poulie max. admis [mm] ..................
FlasSQUES: «.oneieii Flasques: ..o,
Elements de fixation désiré: Elements de fixation désiré:

o clavette o SER-SIT® 0 autres o clavette 0 SER-SIT® o autres

Entraxe:
ofixe [MM] .o
o Domaine de variation de/a [mm] au min/max...................

Rapport de transmision:
(o J =) = 1) (= R
o admis de/a: : min/fmax ...........ccoevvenennn. [,

Conditions d'utilisation:
Durée de service journalier [h]: ......coooiiiiiiiiiis
Fréquence parheure: ...........ccooviiiiiiiiii e,
Domaine de température [°C: ...o.ovviviiiiiiiiiiiiieiieeeaes
Influence des lubrifiants, poussiére ou huileux :.................
Facteur de sécurité exigé: ..........cooiiiiiiiiiiies

Remarques:

Si il vous est possible, joingné une petit croquis, merci.
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